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PREMANT/FERWAG® - Horkovodni potrubi

PREMANT/FERWAG® je registrovany nazev pro predizolo-
vany potrubni systém s plastovych pla§tém pouZivany pro
dopravu tepla, chladu a ostatnich medii. Tento potrubni
systém je vyvinut pro pfimou pokladku do zemé, bez pouziti
betonovych kalald. Tento systém prokazal svoje vynikajici
kvality

v priibehu nékolika dekad a v sou¢asné dobé je povaZovan
za primyslovy standart pro bézné pfipady poufZiti.

PREMANT/FERWAG® - Horkovodni potrubi je, dle zplisobu
pouZiti, vybavem medionosnou trubkou vyrobenou bud
z oceli ( svafovana, bezeSva nebo pozinkovana), médi
nebo specialni oceli. To znamena, Ze PREMANT/FERWAG®
je uréen pro dopravu teple vody, horké vody pro priimyslové
nebo komunilni pouZiti, kondenzatu a dalSich kapalin. systém
se nehodi pro dopravu pary.

Tepelna izolace PREMANT/FERWAG® provedena z tuhé
polyuretanové pény, kterd odola teploté 140°C. Venkovni
ochrana je provedena z plastové trubky z HDPE ( vysokohu-
stotni polyethynen). VSechny tfi ¢4sti potrubniho systému
sloZzeny v pevnou jednotku, kterd déla tento potrubni systém
vysoce odolny.

PREMANT/FERWAG® - Horkovodni potrubi je dostupné
v tfech kategoriich tloustky izalace. V zavislosti na dimen-
zich je potrubi dodavano v délkach 6,12 (nebo 16) m. VSechny
trubky a komponenty jako jsou, oblouky, T-kusy, pevné body
atd. jsou prefabrikovdny ve vyrobnim zéavodé.
To tvofi stavebnicovy systém, ktery je adekvatné jednoduchy
na projektovani a montaz.

VSechny komponenty jsou spojovany na stavhé s pouzitim
svafovani. Svary jsou dodatec¢né zaizolovany pomoci
spojek. Dodatecné izolovani je obvykle provadéno, za naSeho
dozoru, dodavatelem systému, nebo kvalifikovanou montazni
spolecnosti. V priibéhu projekéni faze provadime, na vyza-
dani, assistenci uZivatelim systému v cené dodavky jako
nedilnou ¢&st naseho servisu.
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< . o
Dodavany materiil

PREMANT/FERWAG®-Horkovodni potrubni systém pro trvalou pro-

vozni teplotu 140° C zahrnuje:

e PREMANT/FERWAG®-trubky pro dalkové vytapéni

e PREMANT/FERWAG®-komponenty ( Oblouky, T-kusy, pevné
body, HDPE spojky atd.

¢ PREMANT/FERWAG®-pfislusenstvi(MDR, podlozky trubek, mo-

nitorovaci systém, vystrazna folie atd.)

Konstrukce / struktura

Topeni:

Primé trubky (tyce)

Podélné nebo spiralové svafované ocelové trubky

Material: P235GH (St 37.0)
DIN 17120
Norma: DIN 2458/1626; EN 253

DIN 50.049-3.1 B
&114.3, DIN 2559-22

Schvaleni test certifikatem:
Svarové dkosy:

T-kusy a pevné body

T-kusy a pevné body se stejnou tloustkou stény jako trubky, kon-

covky kompenzétor( spojek se stejnou tloustkou stény jako svaro-

vané trubky, material odpovida rovnym svafovanym trubkam.

Ocelové kolena a oblouky pro montované
konponenty

Ohybané za studena (bezesvé nebo svarfované) ocelové trubky

Material: P235GH (St 37.0)
Norma: DIN 2448/1629; EN 448
DIN 2458/1626
Dimenze: jako rovné trubky
Atesty: DIN 50.049-2.2 nebo

DIN 50.049-3.1 B
DN 150 (80)-500

Schvaleni test certifikatem:

Podélné svafované oblouky s podélné svafovanych trubek.

Material: P235GH (St 37.0)
Norma: DIN 2605,

DIN 2458/1626; EN448
Dimenze: jako rovné trubky
Atesty: DIN 50.049-2.2 oder

DIN 50.049-3.1 B
150-200 mm
stejné jako rovné trubky

Schvaleni test certifikatem:
konce bezizolace:
Technicka data:

Trubky pro sanitarni acely:
Trubky a tvarovky

Zavitoveé trubky: DIN 2440, podélné svaFené, pozinkova-
né podle

DIN 2444
Zavit: DIN 2999 T1, od 2 1/2" konce bez zavitu.

Plastova trubka

Material: HDPE, Hoechst GM 5010 T2 nebo
Unifos NCPE 3316
Standard: EN 253
Atest: DIN 50.049-2.2
Rozméry plastové trubky z HDPE
Vnéjsi-J Vnitrni-& min. tloustka stény
90 85,6 2,2

110 104,0 2,5
125 118,8 2,5
140 133,0 3,0
160 152,0 3,0
180 172,0 3,0
200 192,0 3,2
225 216,2 3,5
250 240,2 3,9
280 269,0 4,4
315 302,6 4,9
355 341,0 5,6
400 384,4 6,3
450 432,4 7,0
500 480,4 7,8
560 538,0 8,8
630 605,2 9,8
710 682,0 11,1
800 768,6 12,5

Tepelna izolace (EN 253)

Polyuretanova péna (nadouvadlo - pentan)
vyrobena ze 3 slozek:

Polyol , zosocyanit a cykiopentan

Smés a davkovani se provadi pomoci vysokotlakych zafizeni.

Hustota jadrové hmoty:
Podil uzavienych bunék:
Tepelnd vodivost:

min. 60 kg/m3

96 %

0.0260 W/mK pfi prlimérné
teploté izolaéni vrstvy 50 °C

Dopliikova izolace

Standard: EN 439

* MontaZ provadéji vySkoleni pracovnici

¢ \/ypénovani a utésnéni spojek polyuretanovou pénou

¢ Utésnéni smrstovaci nebo elektricky svafovanou spojkou

* Spojeni signalizacnich vodica

* MontdzZ dilatacniho pol$téare, sklada se z elastické, nestarnouci
pénové hmoty
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7.20 Zaklady, teorie

7.201 Trasovani
7.202 Pokladaci délka
7.203 Prirozeny pevny bod (max. pokladaci délka)

7.21 Tabulky
7.210 Maximalni povolena vyska kryti

7.211 Lmax. Pokladani bez pfedpinéni, tloustka izolace 1

7212 Lmax. Pokladani bez pfedpinani, tloustka izolace 2a 3

7.214 Tepelné predpinani (popis)

7.215 Pokladani s tepelnym predpinanim, DN 20-300, tloustka izolace 1

7 216 Pokladani s tepelnym predpinanim, DN 20-300, tloustka izolace 2
7217 Pokladani s tepelnym predpinanim, DN 350-500, tlouStka izolace 1a 2
7 218 Pokladani s tepelnym predpinanim, DN 20-250, tloustka izolace 3

7.22 Vypocet dilatace

7.220 Omezena dilatace

7.221 Dilatace do 90 °C, DN 20-125, tloustka izolace 2
7222 Dilatace do 90 °C, DN 20-125, tloustka izolace 3
7.223 VoIn4 dilatace

7.23 Pokladani dilataénich prvkia

7.230 Koleno ve tvaru L, koleno ve tvaru Z, koleno ve tvaru U - List 1
7.231 Koleno < 90° (zlom vedeni) - List 2
7.232 Razeni dilataénich pol$taFi

7.24 Dimenzovani, tepelna ztrata

7.240 Tepelna ztrata

7.241 Tepelna ztrata pfi tloustce izolace 1
7 242 Tepelna ztrata pfi tloustce izolace 2
7 243 Tepelné ztrata pfi tloustce izolace 3

7.25 Pokyny pro pokladani

7.250 List 1, Odbocky

7 251 List 2, Odbocky

7.252 List 3, Oblouky vedeni, minimalni radius ohnuti, zZlomy, redukce
7.253 List 4, Zmény sméru, pfi Ghlech 40 - 50° a 40 aZ 50°

7.254 Spojeni flexibilnich potrubnich systémt PREMANT
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Na trasovani potrubi PREMANT/FERWAG® pro dalkové vytdpéni nejsou kladeny Zaddné zvlastni poZadavky. Trasovani se voli v prvni fadé
s ohledem na moznosti dilatace potrubi. Zmény sméru se pfitom nejcastéji fesi pomoci kolen ve tvaru L. Déle se vyuZiva kolen ve tvaru
Z a kolen ve tvaru U, které kompenzuji pfipadnou dilataci v pfesné definovanych bodech. Velikost tGhlu "dilataénich kolen" by neméla
prekrogit 90°, protoZe v takovém piipadé by bylo zapotiebi podstatné delSich dilataénich ramen. Vidy se pokud moZnost snazte

o pravouhlé vedeni.

A B

Obrazek 1 Pfimé trasovani mezi dvéma budo-
vami, dilataci potrubi pro dalkové vytapéni je
tfeba kompenzovat v budové A nebo B.

B

Obrazek 2 Trasovani s ohybem, kompenzace
dilatace pfirozenou zménou sméru pomoci
kolena ve tvaru L v budové A.

A _I_I_ B
Obréazek 3 Pfimé trasovani mezi dvéma budo-

vami s kompenzaci dilatace na trase pomoci
kolend ve tvaru Z.

A B

Obrazek 4 Pfimé trasovani mezi dvéma budovami
s kompenzaci dilatace na trase pomoci kolena
ve tvaru U.

B

Obrézek 5 Trasovéni s ohybem mezi dvéma budo-
vami s kompenzaci dilatace na trase
pomoci kolena ve tvaru Z.

A

LI L .
Obrézek 6 Pfimé trasovani s kompenzaci
dilatace na trase pomoci kolena ve tvaru U.

Budova

Pokud nelze dilatace kompenzovat v budovach, je nutné
ve zdi budovy nebo 3 metry pfed budovou vytvofit pevné
body.
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Potrubni systém pro dalkové vytapéni PREMANT/FERWAG®
se skladd z vnitfni trubky, tepelné izolace a plastové trubky.
Dilatace wvnitini trubky se prenasi na polyuretanovou pénu
a plastovou trubku z HDPE. Polyuretanové péna a plastova trubka
se tedy dilatuji stejnou mérou jako ocelova trubka.

Dilatace potrubi pro dalkové vytapéni se v piskovém loZi do ur¢ité
miry zmirfiuje tfenim pisku a plastové trubky. Treci sila mdze byt
pfidané délce trubky tak velkd, Ze potrubi je v zemi "pevné sevieno"
a k dilataci viceméné nedochdzi. Tlakové sily ve vnitfni trubce
potom plsobi proti vnéjSim tfecim silam natolik, Ze dochazi
k nadmérnému napinani vnitfni trubky. V takovém pfipadé mizZe
pomoci tepelné predpinani. U delSich Gseki je tento zpdsob
pokladanitrubek velice hospodarny. Konstrukéni dily pro kompen-
zaci tepelné podminénych délkovych zmén potom nejsou témér
viibec potfebné. Aby se pfi normalnim pokladani (bez tepelného
predpinani) vnitfni trubka neznicila, nesmi tfeci sila pfekrocit nej-
vy$$i povolenou tlakovou silu vnitfni trubky. Vedeni dalkového
tepla tedy nesmi byt v zemi seviené, nybrZ musi "prokluzovat".
Pfipadna dilatace se kompenzuje v dilatacnich kolenech. Délka
kluzného dseku se pro Géely vedeni déalkového tepla odborné
nazyva "pokladaci délka - Lmax". Pokladaci délka udava, v jaké
vzdalenosti od pevného bodu je tfeba vytvofit prvni dilataéni zénu.
Treci sily se na této pokladaci délce séitaji, aZz do takové velikosti,
kterd je jeSté pod hranici maximalni povolené tlakové sily vnitfni
trubky.

Lmax - maximalni povolena pokladaci délka
mezi dilataénimi rameny

Koleno ve tvaru L

fFp

1

‘ < Lmax . |
Tre

Lmax

Lmax |
»

| Lmax ‘4

Maximalni povolena pokladaci délka, Lmax:

Lmax =

Ae
Fr’cfm]

T¥eci sila, Fr' [N/m]:

Fr'= ul[G +y D(2H + Kd (H +D/2)(r -2))]

=190 N/mm?
pu=05

v = 19 kN/m?
Kd = 0,463

G [N/m]

D [m]

H [m]

A [mm2]

povolené napéti (podle Rumpelova testu)
treci faktor plidy / PE

objemova hmotnost pidy

koeficient klidového tlaku

hmotnost ocelové trubky + voda

plastova trubka - vnéjsi primeér

vyska kryti

plocha profilu ocelové trubky
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Prirozeny pevny bod (NFP) se v disledku tfecich sil pfi stejné  Pri nestejné presahové vysce se pfirozeny kotevni blok posouva.
pfesahové vySce mezi piskem a pldStovou trubkou z PE vytvafi  Je tfeba to zohlednit pfi vypoctu maximaini pokladaci délky Lmax
ve stfedu trasového Gseku, mezi dvéma dilataénimi zonami. a dilatace Al. V pfipadé pochybnosti se stanovi pevny bod.

Pirozeny pevny bod, koleno ve tvaru L

NFP

< >T< >|

Pirozeny pevny bhod, koleno ve tvaru U

NFP NFP NFP
H—»T<—> <—>.
Limax Lmax 2 ILmax
|
Piirozeny pevny bod, koleno ve tvaru Z
NFP
L
NFP NFP
#
Limax Limax
- >T< > < 2 Lmax gy

PFrozeny pevny bod pFi riaznych vyskach kryti
H1, H2 = vySka kryti

1/2(n+1)-1
L2=L 1
n-1
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Maximalni povolena vysSka kryti (Hmax)

vyplyva z pfipustného smykového napéti T = 0,04 N/mm2 meazi
pénovou izolaci PUR a vnitfni ocelovou trubkou jako funkce treci
sily a rozméru trubky. Nedochdzi-li ke smykovému napinani
ani k relativnim pohybGm mezi pddou a trubkou, jako napfiklad
v adhezni oblast mezi dvéma konstrukcemi pevného bodu pfedp-
jatého potrubniho vedeni, neni hloubka pokladani nijak omezena.

Ocelova trubka Tloustka izolace 1 Tloustka izolace 2 Tloustka izolace 3
DN d D Hmax [m] D Hmax [m] D Hmax [m]
20 26,9 90 1,5 110 1,2 125 1,0
25 33,7 90 1,9 110 1,5 125 1,3
32 42,4 110 1,9 125 1,7 140 1,5
40 48,3 110 2,2 125 1,9 140 1,7
50 60,3 125 2,4 140 2,1 160 1,9
65 76,1 140 2,7 160 2,4 180 2,1
80 88,9 160 2,8 180 2,5 200 2,2

100 114,3 200 2,9 225 2,5 250 2,3

125 139,7 225 3.1 250 2,8 280 2,5

150 168,3 250 3,4 280 3,0 315 2,6

200 219,1 315 3,5 355 3,1 400 2,8

250 273,0 400 3.4 450 3,0

300 323,9 450 3,6 500 3,2

350 355,6 500 3,5 560 3,1

400 406,4 560 3,6 630 3,2

450 457,2 630 3,6 710 3,2

500 508,0 710 3,6 800 3,2

Smykové napéti a tfeci silu Ize vypocitat pomoci nasledujiciho vzorce:

Smykové napéti:

T =

Fr’
ned

[N/mm2]

Treci sila:

Fr'= u[G +y D(2H + Kd (H +D/2)(x -2))]

[N/m]

Vlysvétleni znacek:

T max =0,04 N/mm
n=05

v =19kN/m

Kd = 0,463

G [N/m]

d [mm]

D [m]

H[m]

povolené smykové napéti

treci faktor pidy / PE

objemova hmotnost pldy
koeficient klidového tlaku

hmotnost ocelové trubky + voda

vnéjsi prdmér vnitini trubky

vnéjsi primér plastové trubky (PE)

vySka kryti

(rozmér H se méfi od vrcholu trubky ke zpevnénému nebo udusanému povrchu pldy)
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Tloustka zolace 1
Tloustka izolace 1
DN Ocelova H=0,6 m H=0,8m H=10m H=12m
DN | trubka dxs D Lmax Fr' Lmax Fr' Lmax Fr' Lmax Fr'
mm mm m kN/m m kN/m m kN/m m kN/m
20 | 26,9x2,6 90 28 1,3 21 1,7 17 2,2 14 2,6
25 33,7x2,6 90 35 1,3 26 1,8 21 2,2 17 2,6
32 42,4 x 2,6 110 37 1,6 28 2,2 22 2,7 18 3,2
40 | 48,3x2,6 110 42 1,6 32 2,2 25 2,7 21 3,2
50 60,3 x 2,9 125 51 1,9 39 2,5 31 3,0 26 3,7
65 76,1x2,9 140 58 2,1 44 2,8 35 3,4 30 4,1
80 88,9 x 3,2 160 65 2,4 50 3,2 40 4,0 33 4,7
100 | 114,3x3,6 200 75 3,1 57 4,0 46 5,0 39 5,9
125 | 139,7 x 3,6 225 81 3,5 62 4,6 50 5,7 42 6,7
150 | 168,3x4,0 250 97 3,9 74 5,1 60 6,3 50 7.5
200 | 219,1x4,5 315 110 5,1 85 6,6 69 8,1 58 9,6
250 | 273,0x5,0 400 118 6,6 91 8,5 74 10,4 63 12,4
300 | 323,9x5,6 450 136 7.6 106 9,6 87 11,9 74 14,1
350 | 355,6 x5,6 500 133 8,5 104 10,9 85 13,3 72 15,7
400 | 406,4 x 6,3 560 149 9,8 117 12,5 96 15,2 82 17,8
450 | 457,2x 6,3 630 147 11,2 116 14,2 95 17,2 81 20,3
500 | 508,0 x 6,3 710 143 12,8 113 16,3 93 19,7 79 23,1

Limax Limax
=<

|

-
1

NEFP

-
i

vyska kryti, H [m]

Treci sila, Fr' [kN/m]
Povolené napéti, =190 N/mm
Treci faktor pady / PE, u=0,5

Objemova hmotnost pldy, y = 19 kN/m
Koeficient klidového tlaku, Kd = 0,463
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Tloustka zolace 2 / Tloustka izolace 3
Tloustka izolace 2
Ocelovatrubka H=0,6m H=0,8m H=1,0m H=12m
DN dxs D Lmax Fr' Lmax Fr' Lmax Fr' Lmax Fr'
mm mm m kN/m m kN/m m kN/m m kN/m
20 | 26,9 x2,65 110 23 1,6 17 2,1 14 2,7 11 3,2
25 33,7x2,6 110 28 1,6 21 2,1 17 2,7 14 3,2
32 42,4 x 2,6 125 32 1,8 24 2,4 19 3.1 16 3,7
40 48,3 x 2,6 125 37 1,9 28 2,5 22 3,1 19 3,7
50 60,3 x2,9 140 46 2,1 35 2,8 28 3.4 23 4,1
65 76,1x2,9 160 51 2,4 39 3,2 31 3.9 26 4,7
80 88,9 x 3,2 180 58 2,7 44 3,6 36 4,5 30 5,3
100 | 114,3x 3,6 225 67 3,6 51 4,5 41 5,6 34 6,7
125 | 139,7 x 3,6 250 73 39 56 5,1 45 6,3 38 7,5
150 | 168,3 x 4,0 280 86 4,4 66 5,7 54 7.1 45 8,4
200 | 219,1x4,5 355 98 5,7 75 7,4 61 9,1 52 10,8
250 | 273,0x5,0 450 105 7,4 81 9,6 66 11,7 56 13,9
300 | 323,9x5,6 500 123 8,4 96 10,8 78 13,2 66 15,6
350 | 355,6 x5,6 560 119 9,6 92 12,2 76 14,9 64 17,6
400 | 406,4 x 6,3 630 133 11,0 104 14,0 86 17,0 73 20,0
450 | 457,2 x6,3 710 130 12,6 103 16,0 84 19,4 72 22,8
500 | 508,0 x 6,3 800 126 14,5 100 18,3 82 22,2 70 26,0
Tloustka izolace 3
Ocelovatrubka H=0,6m H=0,8m H=10m H=12m
DN dxs D Lmax Fr' Lmax Fr' Lmax Fr' Lmax Fr'
mm mm m kN/m m kN/m m kN/m m kN/m
20 | 26,9 x2,65 125 20 1,8 15 2,4 12 3,0 10 3,6
25 33,7x2,6 125 25 1,8 19 2,4 15 3.0 12 3,6
32 42,4 x 2,6 140 29 2,0 22 2,7 17 3,4 14 4.1
40 48,3 x 2,6 140 33 2,1 25 2,7 20 3,4 17 4,1
50 60,3 x 2,9 160 40 2,4 30 3.2 24 3.9 20 4,7
65 76,1x2,9 180 45 2,7 34 3,6 28 4,4 21 5,3
80 88,9 x 3,2 200 52 3,0 40 4,0 32 49 27 59
100 | 114,3x 3,6 250 60 3,8 46 5,0 37 6,2 31 7,4
125 | 139,7 x 3,6 280 65 4,4 50 5,7 40 7,0 34 8,4
150 | 168,3 x 4,0 315 77 5,0 59 6,5 48 8,0 40 9,5
200 | 219,1x 4,5 400 87 6,5 67 8,4 55 10,3 46 12,2
Lo . V\:/§k? k,rytl', H [m]
< >“ > Treci S|Ie], Fr [!(N/m]
Povolené napéti, c =190 N/mm
T Treci faktor pldy / PE, u =05
Objemova hmotnost pdy, y = 19 kN/m
—|_| * U— Koeficient klidového tlaku, Kd = 0,463
NFP
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Tepelné pFedpinani

DalSi mozZnosti, jak u dlouhého potrubniho vedeni v adhezni oblasti
pfimérené redukovat maximalni napéti, je tepelné predpinani vede-
ni. Trubka volné uloZenéd ve vykopu se ohfivéd na stfedni teplotu
mezi teplotou pfi pokladce a provozni teplotou. Zahfata trubka se
zakryje piskem a nésledné se ochladi. Tim se dosahne konstantniho
tahového napéti trubky pfi dané teploté okoli. Tahové napéti se pfi
zahfivanivedenilinearné sniZuje, pfi pfedpinaciteploté dosahuje nu-
lové hodnoty a pfi dalSim zahfivani pfechazi do tlakového napéti.
Maximalni rozdil napéti se rozdéli na dva pfiblizné stejné dily (tlako-
vé napéti a tahové napéti), které jsou vidy mensi neZ povolené
maximalni napéti.

svmax =+ES - at- (DT - DTv) [N/mm2]

P¥i pfedpinaci teploté 70 °C to znamena teplotni rozdil DTv = 60K,
pro ocel St 37,0 je maximalni hodnota: svmax =147 N/mm2.

Priibéh napéti v zavislosti na teploté trubky |
GVmax — Tv
® r n
r 6Vmax
=Onax —+

ProtoZe maximalni napéti je v celé adhezni oblasti konstantni, mize
byt délka predpinané trubky libovolna. Kluzna oblast je pfitom
v dlisledku malého teplotniho rozdilu zanedbatelna. ProtoZe tepel-
na dilataci nastavé pouze v kluzné oblasti, jsou zbytkové dilatace
malé a bez problémi se kompenzuji pomoci dilatacnich prvka.
Téchto prvki tedy ve srovnani s nepfedpinanym vedenim miZe byt
podstatné mensi pocet. Lze pfitom uSetfit nékolik dilataénich kom-
penzatord, protoZe celé potrubni vedeni neni nutné délit na ¢asti
o maximalnich pokladacich délkach.

Kluznd oblast Lg a zbytkovd dilatace DI se poéitaji nasledujicim
zplisobem:
Lg=[ES-AS-at- (DT - DTV) + Fp-Fell/FR" [m]

DL=[at- (DT - DTV) + (Fp-Fel)/Es - As] - Lg/2 [mm]

DalSi vyhodou je, Ze napéti trubky pfi normalni provozni teploté (80
- 90°C) je priblizné nulové, a potrubni vedeni leZi po vétSinu roku
témeér bez napéti. Pfi posunuti pfedpinaci teploty nad prtimérnou
teplotu dbejte na to, Ze materialové charakteristiky jsou s rostouci
teplotou méné pfiznivé.

Postup:

a) PoloZte vedeni do otevienych potrubnich vykopd. Dilatacni
kompenzatory by jiz mély byt navarené. Aby vedeni dilatovalo
rovnomérné, Ize nasypanim zeminy po délce Ls vytvofit umély
pevny bod.

Ls=L-Gges - p/FR'
b) Urcete vhodna mista pro méfeni.

c¢) Pomoci méficich bod( vypodcitejte idealni zmény délky (volna di-
latace).

d) Vypocitejte optimalni predpinaci teplotu, pfi které nedojde
pfi provozu ani pfi chladnuti k pfekro¢eni maximalniho povoleného
napéti.

e) Zahrejte vedeni na pfislusnou predpinaci teplotu. Vyhodné je
pfitom zejména predehfivani vratnou vodou ze stévajici vytopné
sité. Je mozné také vyuzit vakuového parniho, horkovzdu$ného
nebo elektrického pfedpinani. Elektrické pfedpinani je nejhospo-
déarnéjsi. Predpinani mdZete provadét také po c¢astech, protoZe
zejména v méstské zastavhé je zfidkakdy k dispozici
cela trasa najednou.

f) Zmérte skuteénou dilataci a porovnejte ji s idealni hodnotou.
JestliZe je dosaZené dilatace pfili$ nizkd, Ize vedeni nakratko pre-
hrat, aby se prekonalo tfeni o dno vykopu. Pfi dosaZeni vypoéitané
dilatace se vratte na poZadovanou predpinaci teplotu.

g) Nasadte dilatacni pol$tar a zajistéte jej proti posunuti.

h) Trubku vyrovnejte.

i) Vykopy protrubky zapliite azeminu udusejte. Pritom je tfeba udrz-
ovat predpinaci teplotu s pfipustnou odchylkou +5°C.

j) Potrubni vedeni ochladte a stahnéte. Pfitom se dilatacni prvky
ohybaji a pdsobi na polStar, tzn. provadi se u nich stejné predpi-
nani a pfi pokladani maji konstantni tahové napéti.

k) Po vychladnuti zméfte zbytkovou dilataci.




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni FER

< Pokladani s tepelnym 7.215
Rohrsysteme predpinanim
DN 20-300 Tloustka izolace 1 24.11.2005

90° Tv=50°C |100° Tv=60°C |110° Tv=65°C |120° Tv=70°C |130° Tv=75°C
Ocelova trubka D |TB (AT=40°C) (AT=50°C) (AT=55°C) (AT=60°C) (AT=65°C)
DN dxs Lg Al DS [Lg Al DS |Lg Al DS |Lg Al DS |Lg Al DS
mm mm | m mm m |m m m |m m m |m m m |m m m
20 26,9 x 2,65 90 |[145 35 05 (18 55 05 (20 65 1 22 8 1 235 9 1
25 33,7x2,6 90 |16 4 1 20,5 6 1 225 75 1 245 85 1 265 10 1
32 42,4 x 2,6 110 (19 45 1 24 7 1 26 85 1 285 10 1 31 12 1
40 48,3 x 2,6 110 |22 5 1 27 8 1 30 10 1 325 1156 1 355 14 1,5
= 50 60,3 x 2,9 125 |27 65 15 [335 10 1,5 |365 12 1,5 |40 14,5 2 435 17 2,5
Q@ 65 76,1x 2,9 140 |30 7 15 (375 11 15 |415 135 2 455 16 2 49 19 2,5
?I 80 88,9 x 3,2 160 |34 8 15 (425 125 2 46,5 15 2 51 18 25 |b5 215 2,5
-~ | 100 114,3x3,6 200 |39 9 2 485 145 25 |535 175 2,5 |585 205 3 63 245 3
125 139,7 x 3,6 225 (42 10 25 |5255 155 3 58 19 3 63 22,5 35 68,5 26,5 3,5
150 168,3 x 4,0 250 (50 12 3 625 185 3 69 225 35 75 27 35 81,5315 4
200 219,1x 4,5 315 |57 135 3 715 21 4 785 255 4 85,5 30,5 4,5 92536 4,5
250 273,0 x 5,0 400 |61 145 35 |76 225 4 84 27,5 4,5 915325 5 99 38,5 55
300 3239 x 5,6 450 |705 17 45 (88 26 5 97 315 55 |106 38 6 115 44 6,5
20 26,9 x 2,65 90 |11 25 05 |135 4 05 |15 5 1 165 6 1 18 7 1
25 33,7x2,6 90 (12 3 1 155 45 1 17 55 1 185 65 1 20 75 1
32 42,4 x 2,6 110 145 35 1 18 56 1 20 65 1 215 75 1 235 9 1,5
40 48,3 x 2,6 110 |16,56 4 1 205 6 1 225 75 1 245 9 15 |27 105 1,56
£ 50 60,3 x2,9 125 |20 5 1 255 75 15 |28 9 15 305 11 1,5 |33 13 1,5
«Q 65 76,1 x 2,9 140 |23 55 15 (285 85 15 315 105 15 (345 12 15 |37 145 2
? 80 88,9 x 3,2 160 (25,5 6 1,6 |32 95 15 |355 116 2 385 14 2 42 16 25
- | 100 114,3 x 3,6 200 [295 7 2 37 11 25 |405 135 25 |445 16 25 (48 185 3
125 139,7 x 3,6 225 |32 75 2 40 12 25 |44 145 3 48 17 3 52 20 35
150 168,3 x 4,0 250 (385 9 25 (48 14 3 53 17 3 575 205 35 |625 24 4
200 219,1 x4,5 315 |44 105 3 55 16,5 3,5 |60,5 20 4 66 235 4 715 275 45
250 273,0 x 5,0 400 (47 11 3 59 175 35 |66 21 4 71 25 45 |765 295 5
300 3239 x 5,6 450 |55 13 35 (685 20 45 [755 245 5 82 295 55 |89 345 6
20 26,9 x 2,65 0| 9 2 05 |11 3 05 |12 4 1 13 45 1 145 55 1
25 33,7x2,6 90 |10 25 05 |125 35 05 (135 45 1 15 55 1 16 6 1
32 42,4 x 2,6 110 |11,5 25 05 |145 45 05 |16 5 1 175 6 1 19 7 1
40 48,3 x 2,6 110 |13 3 1 16,5 5 1 18 6 1 20 7 1 215 85 1
£ 50 60,3x 2,9 125 |16 4 1 205 6 1 225 75 1 245 85 1 26,5 10 1,5
Q 65 76,1x2,9 140 (185 45 1 23 7 1 255 85 1 275 10 15 (30 115 15
TI 80 88,9 x 3,2 160 [20,5 5 1 26 75 1 285 95 15 |31 11 1,5 [335 13 2
- | 100 114,3x 3,6 200 |24 55 1 30 9 15 |33 105 25 |36 13 25 |39 15 25
125 139,7 x 3,6 225 |26 6 15 (325 95 2 355 115 25 |39 14 25 |42 165 3
150 168,3 x 4,0 250 |31 75 15 |39 11,5 3 425 14 3 465 16,5 3 505 19,5 3
200 219,1x 4,5 315 |36 85 2 445 135 3 49 16 3 535 19 4 58 225 4
250 273,0 x 5,0 400 (385 9 3 48 145 35 |53 175 4 58 205 4 625 24 45
300 323,9x5,6 450 145 11 35 |66 17 4 62 20 45 |67 24 5 73 28 55
20 26,9 x 2,65 90 |75 15 05 9 25 05 (10 3 05 (11 4 1 12 45 1
25 33,7x2,6 90 |8 2 05 |10,5 3 05 |115 35 1 125 45 1 135 5 1
32 42,4 x 2,6 110 |95 25 05 (12 35 05 [135 45 1 145 5 1 155 6 1
40 48,3 x 2,6 110 |11 25 05 |14 4 05 |15 5 1 165 6 1 18 7 1
£ 50 60,3x2,9 125 (13,5 3 05 |17 5 1 185 6 1 205 7 1 22 85 2
:~ 65 76,1x2,9 140 {155 35 1 195 55 1 21 7 1 23 8 1 25 95 2
" 80 88,9 x 3,2 160 (17,5 4 1 215 65 1 24 8 15 |26 95 15 (28 11 2
= | 100 114,3 x 3,6 200 (20 5 1 25 75 1 275 9 2 30 105 25 [325 125 25
125 139,7 x 3,6 225 |22 5 1,5 |275 8 2 30 10 2 325 115 25 |355 135 25
150 168,3 x 4,0 250 (26 6 1,5 (325 95 2 36 12 3 39 14 3 455 16,5 3
200 219,1x4,5 315 |30 7 1,5 [375 11 3 41,5 135 3 45 16 3 49 19 4
250 273,0 x 5,0 400 |325 75 25 |405 12 3 445 145 35 |49 175 4 53 205 4
300 3239x5,6 450 |38 9 3 475 14 4 52 17 4 57 20 45 |62 24 5
Provozni teplota TB [°C] Treci faktor pldy / PE, u=0,5
Predehfivaci teplota TB [°C] Objemova hmotnost pidy, y = 19 kN/m3
Pokladaci teplota Tk=10 [°C], AT = Tv-Tk Koeficient stlaceni, Kd=0,463
Kluzn4 oblast pfi chladnuti Lg [m] vyska kryti, H [m]
Zpétna dilatace pfi chladnuti Al [mm] Dilata¢ni rameno, DS [m]

Povolené napéti = 190 N/mm2




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni FER
c Y 4 y y ~y
Pokladani s tepelnym 7.216
Rohrsysteme predpinanim
DN 20-300 Tloustka izolace 2 24.11.2005
90° Tv=50°C |100° Tv=60°C |110° Tv=65°C |120° Tv=70°C |130° Tv=75°C
Ocelova trubka D |TB (AT=40°C) (AT=50°C) (AT=55°C) (AT=60°C) (AT=65°C)
DN dxs Lg Al DS |Lg Al DS |[Lg Al DS |[Lg Al DS |[Lg Al DS
mm mm | m mm m |m m m |m m m |m m m |m m m
20 26,9 x 2,65 110 |12 3 05 |15 45 1 16,5 55 1 18 65 1 195 75 1
25 33,7x2,6 110 |13,6 35 1 16,5 5 1 18,5 6 1 20 7 1 215 85 15
32 42,4 x 2,6 125 16,56 4 1 21 6 1 23 75 1 25 9 15 (27 105 15
40 48,3 x 2,6 125 |19 45 1 24 7 15 |265 85 15 (285 1012 1,5 |31 12 1,5
= 50 60,3 x 2,9 140 |24 55 1 30 9 15 (325 105 15 (355 ,5 2 385 15 2
g 65 76,1x 2,9 160 (26,5 65 15 |33 0 2 365 12 2 395 14 25 |43 16,5 3
i 80 88,9 x 3,2 180 |30 7 1,5 37,5 11 2 415 135 25 |45 16 25 |49 19 2,5
T 100 114,3 x 3,6 225 345 8 2 43 13 25 |475 155 3 52 185 3 566 215 3
125 139,7 x 3,6 250 (37,5 9 25 |475 14 25 |b2 17 3 56,5 20 35 |615 235 35
150 168,3 x 4,0 280 445 105 2,5 |56 16,5 3 615 20 35 |67 24 35 |725 28 4
200 219,1x 4,5 355 505 12 3 635 19 4 695 23 4 76 27 45 |825 32 45
250 273,0 x 5,0 450 |54 13 35 |67,5 20 4 745 24,5 45 |81 29 5 88 34 5,5
300 323,9 x 5,6 500 63,5 15 4 79 235 45 |87 28,5 5 95 34 55 [103 40 6
20 26,9 x 2,65 110 | 9 2 05 |11 35 05 (125 4 05 (135 45 1 14,5 55 1
25 33,7x 2,6 110 |10 25 05 |125 35 1 14 45 1 15 55 1 16,5 65 1
32 42,4 x 2,6 125 (12,5 3 05 |16 45 1 175 55 1 19 65 1 20,5 8 1
40 48,3 x 2,6 125 |145 35 1 18 55 1 20 6,5 1 215 75 1 235 9 1,5
£ 50 60,3 x 2,9 140 |18 45 1 225 65 1 25 8 15 |27 95 15 |295 115 1,5
«Q 65 76,1x 2,9 160 |20 45 1 25 75 15 275 9 15 |30 105 15 [325 125 15
7 80 88,9 x 3,2 180 |23 55 1 285 85 15 3156 10 2 345 12 2 37 145 2
T 100 114,3x 3,6 225 26,6 65 15 |33 10 25 |36 12 25 |395 14 25 |43 16,5 3
125 139,7 x 3,6 250 |29 7 2 36 11 25 (395 13 25 |435 155 3 47 18 3
150 168,3 x 4,0 280 |[345 8 2 43 12,5 3 47 15,5 3 51,6 185 3 55,5 21,5 3,5
200 219,1 x4,5 355 |39 9 25 |49 145 35 (535 17,5 3,5 |585 21 4 63,5 245 4
250 273,0 x 5,0 450 |42 10 3 52,5 155 3,5 |575 185 4 63 225 45 |68 265 5
300 3239 x5,6 500 495 12 35 |62 185 45 |68 22 45 |74 265 5 80,5 31 5,5
20 26,9 x 2,65 110 | 7 15 0,5 9 25 05 |10 3 05 (11 4 1 11,5 45 1
25 33,7x2,6 110 | 8 2 05 |10 3 05 [11 35 05 (12 45 1 13 5 1
32 42,4 x 2,6 125 |10 25 05 |125 4 1 14 45 1 15 55 1 16,5 65 1
40 48,3 x 2,6 125 |1156 3 05 |[145 45 1 16 5 1 17,5 6 1 19 75 1
£ 50 60,3 x 2,9 140 |[145 35 1 18 55 1 20 6,5 1 22 8 1 235 9 1,5
Q 65 76,1x2,9 160 |16 4 1 20 6 1 22 7 1 24 85 15 (26 10 1,5
TI 80 88,9 x 3,2 180 |[186 45 1 23 7 15 |255 85 15 (275 10 2 30 11,5 2
T 100 114,3 x 3,6 225 215 5 1 26,5 8 1,5 |29 95 15 |32 11,5 25 |345 135 25
125 139,7 x 3,6 250 (235 55 1 29 85 2 32 105 25 |35 125 25 (38 145 25
150 168,3 x 4,0 280 |28 65 15 |345 105 25 (38 12,5 3 41,5 15 3 45 175 3
200 219,1 x 4,5 365 315 75 2 395 12 3 435 145 35 (475 17 35 (515 20 4
250 273,0 x 5,0 450 |34 8 2 43 125 3 47 155 3,5 [51,5 185 4 555 215 4
300 323,9 x 5,6 500 40,5 95 3 505 15 4 556 18 45 |60,5 215 45 |66 255 5
20 26,9 x 2,65 110 |6 15 05 | 75 2 05 | 8 25 05 | 9 3 05 |10 4 1
25 33,7x 2,6 110 |65 15 05 85 25 05 9,5 3 05 (10 35 1 11 4 1
32 42,4 x 2,6 125 |85 2 05 (1056 3 05 |115 4 05 [125 45 1 14 55 1
40 48,3 x 2,6 125|195 25 05 |12 35 1 135 45 1 145 5 1 16 6 1
£ 50 60,3 x 2,9 140 |12 3 05 |15 45 1 16,5 55 1 18 65 1 195 75 1
:~ 65 76,1 x 2,9 160 13,6 35 1 17 5 1 18,5 6 1 20 7 1 22 85 15
I 80 88,9 x 3,2 180 |155 35 1 19,5 55 1 21 7 1 23 85 1 25 95 15
T 100 114,3x 3,6 225 |18 4 1 225 65 1 24,5 8 15 |27 95 25 |29 11 2,5
125 139,7 x 3,6 250 (195 45 1 245 75 15 |27 9 2 295 105 25 |32 125 2,5
150 168,3 x 4,0 280 23,5 55 1 29 85 15 |32 10,5 25 |35 125 3 38 145 3
200 219,1 x4,5 365 26,56 65 2 335 10 3 37 12 3 40 145 3 435 17 35
250 273,0 x 5,0 450 |29 7 25 |36 105 3 40 13 35 (435 155 3,5 |47 18 4
300 323,9x5,6 500 |34 8 3 43 13 35 |47 15,5 4 51,6 185 4,5 |555 215 45
Provozni teplota TB [°C] Treci faktor pldy / PE, u=0,5
Predehfivaci teplota TB [°C] Objemova hmotnost pidy, y = 19 kN/m3
Pokladaci teplota Tk=10 [°C], AT = Tv-Tk Koeficient stlaceni, Kd=0,463
Kluzn4 oblast pfi chladnuti Lg [m] vyska kryti, H [m]
Zpétna dilatace pfi chladnuti Al [mm] Dilataéni rameno, DS [m]

Povolené napéti = 190 N/mm2




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni

FER

< Pokladani s tepelnym 7.217
: Rohrsysteme predpinanim
DN 350-500 Tloustka izolace 1 + 2 24.11.2005
Tloustka izolace 1
90° Tv=50°C |100° Tv=60°C [110° Tv=65°C|120° Tv=70°C [130° Tv=75°C
Ocelova trubka D |TB (AT=40°C) (AT=50°C) (AT=55°C) (AT=60°C) (AT=65°C)
DN dxs Lg Al DS [Lg Al DS [Lg Al DS [Lg Al DS [Lg Al DS
mm mm |m mm m m m m m m m m m m m m m
£ | 350 355,6 X 5,6 500 |69 16,5 45 | 86 255 55 | 95 31 6 |103 37/ 65 |112 43 7
© | 400 406,4 x 6,3 560 |77,5 185 5 97 29 6 (106 35 65 (116 415 7 126 485 8
S | 450 457,2 x 6,3 630 |76 18 6 |95 28 65 (105 345 75 (114 41 75 |124 48 85
T | 500 508,0 x 6,3 710 |74 18 6 |92 275 7 |102 33 75 |111 395 85 |120 465 9,5
£ 350 355,6 x 5,6 500 |54 13 4 |67 20 5 |74 24 55 | 81 29 6 |8/ 34 65
® | 400 406,4 x 6,3 560 |61 14 45 |76 225 55 (83 27 6 91 325 65 (99 38 7
< | 450 457,2 x 6,3 630 (60 14 45 |75 22 55 (825 27 65 | 90 32 7 |975 38 7,5
T | 500 508,0 x 6,3 710 |58 14 45 |75 215 55 |805 26 65 | 75 31 75 |95 365 7,5
€] 350 355,6 x 5,6 500 [44 105 35 |55 165 45 [61 1955 66 235 55 |72 28 6
o | 400 406,4 x 6,3 560 |50 115 4 |62 185 5 |69 22555 | 75 265 6 |81 315 65
| 450 457,2 x 6,3 630 (495 12 45 |62 185 55 |68 22555 | 74 265 6 (805 31 7
T | 500 508,0 x 6,3 710 |48 115 45 |605 18 6 |665 22 6 72 26 65 |785 305 7,5
£| 350 355,6 x 5,6 500 375 9 35 |47 14 4 |515 17 45 | 56 20 5 |605 235 55
o~ | 400 406,4 x 6,3 560 (425 10 4 |53 155 45 (58 19 5 64 23 55 |69 26,5 6
| 450 457,2 x 6,3 630 (42 10 4 |53 155 5 |58 19 55 | 63 225 6 |685 265 65
T | 500 508,0 x 6,3 710 |41 10 45 |52 155 55 (565 185 6 61522 65 (67 26 7
Tloustka izolace 2
90° Tv=50°C |100° Tv=60°C [110° Tv=65°C [120° Tv=70°C |[130° Tv=75°C
Ocelova trubka D |TB (AT=40°C) (AT=50°C) (AT=55°C) (AT=60°C) (AT=65°C)
DN dxs Lg Al DS [Lg Al DS [Lg Al DS [Lg Al DS [Lg Al DS
mm mm | m mm m m m m m m m m m m m m m
€| 350 355,6 X 5,6 560 |615 145 4 |7/ 23 55 |845 275 6 92 33 6 |100 385 65
© | 400 406,4 x 6,3 630 69 16 45 |86 255 6 (945 31 65 [103 37 7 |112 43 7,5
S | 450 457,2 x 6,3 710 |675 16 5 845 25 65 (93 3057 |101 36 7,5 |110 425 8
T | 500 508,0 x 6,3 800 |655 155 55 (82 245 7 |90 29575 |98 35 8 |107 41 85
£ 350 355,6 x 5,6 560 |48 115 35 |60 18 45 |66 2155 |72 255 55 |78 38 65
o | 400 406,4 x 6,3 630 (54 13 45 (675 20 5 |74 24 55 (81 29 6 |875 34 6,5
S | 450 457,2 x 6,3 710 |53 12,5 45 |665 20,5 55 |73 24 6 |80 285 65 (865 335 7
T | 500 508,0 x 6,3 800 |52 125 45 |65 195 6 |71 23565 |78 28 7 |84 325 715
£ 350 355,6 x 5,6 560 395 95 35 |49 145 4 |54 175 45 |59 21 5 |64 245 55
o | 400 406,4 x 6,3 630 44 105 4 |555 165 45 (61 20 5 |665 235 55 |72 275 6
T 450 457,2 x 6,3 710 |44 105 4 55 16,5 45 |605 20 55 |66 235 6 71 27,5 6,5
T | 500 508,0 x 6,3 80043 10 4 535 16 5 |59 19 6 |64 23 65 (695 27 7
I 350 355,6 x 5,6 560 [33,5 8 35 (415 125 4 46 15 4 50 175 45 |54 21 5
~ | 400 406,4 x 6,3 630 (3756 9 4 |47 14 45 |515 17 5 |565 20 5 |61 235 55
*, | 450 457,2 x 6,3 710|375 9 45 |47 14 5 |515 17 55 |56 20 55 |61 235 6
T | 500 508,0 x 6,3 800 365 9 45 (46 135 5 (50 1656 |55 195 55 595 23 7

Provozni teplota TB [°C]

Predehfivaci teplota TB [°C]
Pokladaci teplota Tk=10 [°C], AT = Tv-Tk
Kluzna oblast pfi chladnuti Lg [m]

Zpétna dilatace pfi chladnuti Al [mm]
Povolené napéti = 190 N/mm2

Treci faktor pldy / PE, u=0,5

Objemova hmotnost pidy, y = 19 kN/m3
Koeficient stlaceni, Kd=0,463

vyska kryti, H [m]
Dilataéni rameno, DS [m]




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni
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c »y y 4 Y 4 Y 4
Pokladani s tepelnym 7.218
Rohrsysteme predpinanim
DN 20-250 Tloustka izolace 3 24.11.2005
Tloustka zolace 3
90° Tv=50°C |100° Tv=60°C |110° Tv=65°C |120° Tv=70°C |130° Tv=75°C
Ocelova trubka D |TB (AT=40°C) (AT=50°C) (AT=55°C) (AT=60°C) (AT=65°C)
DN dxs Lg Al DS [Lg Al DS [Lg Al DS |[Lg Al DS |[Lg Al DS
mm mm |m mm m m m m m m m m m m m m m
20 26,9 x 2,65 125 |{10,56 2,5 05 |13 4 1 145 45 1 1556 55 1 17 6,5 1
25 33,7x2,6 125 |11,6 3 05 (145 45 1 16 556 1 175 6,5 1 19 75 1
32 42,4 x 2,6 140 |15 35 1 18 565 1 20,5 6,5 1 225 8 1 24 95 1,5
40 48,3 x 2,6 140 |17 4 1 215 65 1 235 75 15 255 9 1,5 (275 105 15
IS 50 60,3x2,9 160 |21 5 1 26 75 15 |285 95 15 |31 11 1,5 |34 13 1,5
g 65 76,1x2,9 180 {2356 55 1 295 85 15 |32 10,5 1,5 |35 125 15 |38 145 2
I 80 88,9 x 3,2 200 |27 65 15 |34 10 2 37 12 2 40,5 145 25 |44 17 3
T 100 114,3 x 3,6 250 |31 75 15 (395 116 25 (425 14 25 |46,5 165 3 50,5 19,56 3
125 139,7 x 3,6 280 |33,56 8 2 42 125 25 (465 15 3 50,5 18 3 55 21 4
150 168,3 x 4,0 31513956 95 25 (495 145 3 54,5 18 3 59,5 21 35 |64,5 25 4
200 219,1x4,5 400 |45 10,6 3 56 16,5 35 (6156 20 4 67,5 24 4 73 28 4,5
250 273,0x 5,0 500 48,5 11,56 3,6 |61 18 4 67 22 45 |73 26 45 |79 30,5 5
20 26,9 x 2,65 125 | 8 2 05 (10 3 05 |11 35 05 |12 4 1 13 5 1
25 33,7x2,6 125 | 9 2 05 |11 35 1 12 4 1 13 45 1 145 55 1
32 42,4 x 2,6 140 |11,5 25 05 (14 4 1 15,5 5 1 17 6 1 186 7 1
40 48,3 x 2,6 140 |13 3 1 16 5 1 17,5 6 1 19,56 7 1 21 8 1
I 50 60,3x2,9 160 {1556 3,5 1 195 6 1 21,5 7 1 235 85 1 25,5 10 1,5
Q 65 76,1x2,9 180 (17,6 4 1 22 65 1 24,5 8 15 (265 95 15 |29 11 1,5
? 80 88,9 x 3,2 200 |[20,5 b5 1 255 75 15 |28 9 15 |31 1 2 33,5 13 2
T 100 114,3 x 3,6 250 1235 55 1 295 85 15 (325 105 25 |355 125 25 (385 15 2,5
125 139,7 x 3,6 280 |25,5 6 1,5 |32 95 2 355 1156 25 |3856 14 25 |42 16 3
150 168,3 x 4,0 315 ({306 7 1,5 |38 11,5 25 |42 13,5 3 455 16 3 49,5 19 3,5
200 219,1x4,5 400 (345 85 2,5 (435 13 3 47,5 155 3,6 |52 18,6 3,6 |56 215 4
250 273,0x 5,0 500 |37,56 9 3 47 14 3,6 |52 17 4 56,5 20 4 61 23,5 45
20 26,9 x 2,65 125 | 65 15 0,5 8 25 05 8,5 3 05 95 35 05 |10,5 4 1
25 33,7x2,6 124 | 7 1,5 0,5 9 25 056 9,5 3 05 |1056 4 1 115 45 1
32 42,4%x 2,6 140 | 9 2 05 (116 3 1 12,5 4 1 136 5 1 145 55 1
40 48,3 x 2,6 140 {105 25 05 |13 4 1 145 45 1 1556 55 1 17 65 1
= 50 60,3x2,9 160 |12,6 3 1 16 45 1 17,5 5,5 1 19 6,5 1 20,5 8 1,5
Q 65 76,1x2,9 180 {145 35 1 18 565 1 195 65 1 21,5 75 15 235 9 1,5
T 80 88,9 x 3,2 200 (16,5 4 1 205 6 1 23 75 15 |25 9 1,6 (27 105 2
T 100 114,3x 3,6 250 |19 45 1 24 7 1,5 |26 85 2 28,5 10 25 |31 12 2,5
125 139,7 x 3,6 160 |21 5 1 26 75 15 (285 9525 (316 11 25 |34 13 2,5
150 168,3 x 4,0 180 (245 6 1,5 |31 9 25 |34 11 3 37 13 3 40 15,56 3
200 219,1x4,5 200 |[28,5 7 25 |355 106 3 385 125 3 42 15 3,5 |46 17,5 3,56
250 273,0x 5,0 250 |31 75 3 385 116 36 (425 14 3,5 |46 16,5 4 50 195 4
20 26,9 x 2,65 125 |55 1,5 0,5 6,5 2 0,5 75 25 05 8 3 0,5 85 356 1
25 33,7x2,6 125 |6 1,5 0,5 75 2 0,5 8 25 05 9 3 1 95 35 1
32 42,4 x 2,6 140 |76 2 0,5 95 3 05 |105 35 05 [115 4 1 125 45 1
40 48,3 x 2,6 140 |85 2 05 |11 3 1 12 4 1 13 45 1 14 55 1
IS 50 60,3x2,9 160 {105 2,5 1 13 4 1 145 45 1 16 55 1 17 6,5 1
S 65 76,1x 2,9 180 |12 3 1 15 45 1 16,5 55 1 18 65 1 195 75 15
1 80 88,9 x 3,2 200 |14 35 1 175 5 1 19 6 1 21 75 1 225 85 1,5
T 100 114,3 x 3,6 250 |16 4 1 20 6 1 22 7 15 (24 856 2 26 10 2,5
125 139,7 x 3,6 280 (17,56 4 1 22 65 15 |24 8 15 |26 95 25 285 11 2,5
150 168,3 x 4,0 315 ({2056 5 1,5 |26 75 2 28,5 95 25 |31 1 3 33,56 13 3
200 219,1x 4,5 400 |24 55 2 295 9 3 32,5 105 3 355 1256 3 38,5 15 3,5
250 273,0x5,0 500 |26 6 25 1325 10 3 36 12 356 |39 14 35 |425 165 4

Provozni teplota TB [°C]

Predehfivaci teplota TB [°C]
Pokladaci teplota Tk=10 [°C], AT = Tv-Tk
Kluzna oblast pfi chladnuti Lg [m]

Zpétna dilatace pfi chladnuti Al [mm]

Povolené napéti = 190 N/mm2

Treci faktor pldy / PE, u=0,5

Objemova hmotnost pidy, y = 19 kN/m3
Koeficient stlaceni, Kd=0,463

vyska kryti, H [m]
Dilataéni rameno, DS [m]




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni

c
g Rohrsysteme Omezena dilatace

FER
7.220

(volna dilatace = 36 mm)

120 %0 70 50
100 80 60 40
Délka trubky L[m]

24.11.2005
Dilatace omezena trenim v zemi
Teplotni rozdil AT 1) [K] 120
50 60 70 80 90 100 110 120
T T T 110
100
< \ * 90
= 80
D
£
| 70
60 E
=
50 3
s
40 8
30
20
10
E
30 = Priklad:
S DN 125/250,
Zu Svarovana vnitini trubka
o Délka trubky L?) = 30m
— 40 | | | | | e H3) = 0,8 m
E AT=100K
= Lmax =56 m
§ (viz Pracovni list 7.212)
£ L/Lmax = 0.53
=
Al =28 mm

1) Teplotni rozdil: provozni teplota minus pokladaci teplota
2) Délka trubky L méfena od pevného bodu k ose dilatacniho ramene
3) Rozmér H je vyska kryti, méfeno od vrcholu trubky ke zpevnénému nebo udusanému povrchu pldy




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni

C
Rohrsysteme

Omezena dilatace
Dilatace az 90 °C, DN 20-125,
TlousStka izolace 2, povoleno bez predpinani

FER
7.221

24.11.2005

Dilatace AL [m]

Dilatace AL [m]

Dilatace AL [m]\]

H=0.70m - DS 2 Kluzng oblast ~ Adhezni oblast,
16 : :
o o 13972 o N
TB=65°C Max. povolena pokladaci délka nesmi byt
14 - (AT=55°C) % O O 14 ’ 225 5 pFekrogena. Teplotni napéti pfi 90 °C max. 190 N/mm2
12 ' 88 m s
D
o W oSV DR TD ST U g remr—"
a wysSka, viz List 7.210
8 A o la aal 60.8-140 Dilata&ni rameno,
435312 iz List 7.230
y e —O0—0—<C——X——90—90— [
>
6
42 .4-12
l“’ 5 Korekéni faktor pfesahu:
4 5711 H=0.60 m Al Diagram + 12%
26.9-110 H =0,80 m Al Diagram -12%
2
o L0 o L0 o L0 o LN o n o Ln o
— — N N o ™ <t < n n O O o~
Poklddaci délka trubky L [m] [m]
H=0.70m - DS 2
25
- Priklad (List 7.230):
TB=80°C 3917-2 Trubka 76.1-160 (Tloustka izolace 2)
(AT=70°C) )—()114 3- Provozni teplota TB =80 °C
20 p Délka trubky L = 40 m nebo v&tsi
Kluzna oblast Lg =40 m
> 8. Dilatace Al =17 mm
76 Dilataéni rameno, DS =2,4m
15 -
Al = 17 mm &
=
> S Yo% O V8. Al = 17 mm ™
10 42 I
0
3. -
6. DK N S
DS =2.4m
5 T | | 1
o n o Ln o Ln o L0 o n o Ln o
— — N (9] ™ ™ <t < n n O e ~
Poklddaci délka trubky L [m] [m]
H=0.70m - DS 2
35 ‘ ‘
20 T]j=9800°c) 3 ¢—139.7-250
— T=80°C
)/—(I)—o—114 .3-225
25 ¢ 88.9-180
76.1-160
20 60.3-140
15 >— 48.3-125
+— 42.4-125
I'l I"1 "1 I
10 A Q_Q_Hj: 33.7-110
= = x 26.9-110
5 + T T
o 0 o 0 o 0 o o) o T} o 0 o
i — N (9] ™ ™ <t <t L0 n O Ne] ~

Pokladaci délka trubky L [m] [m]

T8 [°C] Provozni teplota
Haftbereich NFP L[m] Pokladaci délka trubky
> -t ; ; | H[m] vyska kryti
Al | Sleltoreich - . A Al [mm] Dilatace
< Lg 3 “ | ’ \ DS [m] Dilata€ni rameno
pg |\ L MMM Fr' [kN/m] Treci sila
\ - Frt [kN/m] =190 N/mm Povolené napéti
n=05 Treci faktor pady / PE
- vy=19kN/m Objemova hmotnost plidy
Kd=0,463 Koeficient klidového tlaku




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni FER
c y 4 -
Omezena dilatace 7.222
Rohrsysteme Dilatace a7 90 °C, DN 20-125,
TlousStka izolace 3, povoleno bez predpinani 24.11.2005
_ . Kluzné oblast  Adhezni oblas
E ., H0-70m - DS 3 4 19 7-280
= T T / ./
z TB=65°C ‘1 14 ‘3 ) X Max. povolena pokladaci délka nesmi byt
E 12 4 (AT=55°C) ))/\ —0O O——0O 0 — Q) | prekrotena. Teplotni napéti pfi 90 °C max. 190 N/mm2
g 88.9-200
10
/ 76.1-18(
Max. povolena pfesahova
8 - wvyska, viz List 7.210
7 Dilataéni rameno,
48 .8-14 viz List 7.230
6
42.4-140 33.7-123 . .
4 Korekéni faktor presahu:
H =0.60 m Al Diagram + 12%
26.9-125 H = 0,80 m Al Diagram -12%
2 T
o Ln o L0 o L0 o L0 o Ln o Ln o
Ll i N (9] ™M o <t < Ln n \\e] O o~
— H=0.70m - DS 3 Poklédaci délka trubky L [m] |1
£ 25 ‘ ‘
| - .
Pl _ PFiklad (List 7.230):
o TB=80°C 139 17-280 Trubka 76.1-160 (Tloustka izolace 2)
E (AT=70°C) ¢ V4 2 3 | Provozniteplota TB = 80°C
S 20 p! Délka trubky L = 40 m nebo vétsi
[=) | —0 | Kiuznd oblast Lg=40m
38 =20 114.3-250 Dilatace Al =17 mm
N - Dilataéni rameno, DS = 2,4 m
15 76.1-18
Al = 15 mm Y <
- o
48.R-14 Al = 15 mm ~
10 4 Y Y I
42 140 A
33.4-128 o5 o
K [
5 2 -12 DS =2.2m
o Ln o Ln o L0 o L0 (@) Ln o Ln o
— — ~ ~ I3} ™ < <t 0 0 © © ~
H=0.70m - DS 3 Pokladaci délka trubky L [m] [,
= 30
lgl T T
= TB=90°C < K—139.7-280
8 25 1] (AT=80°C) D ) —114.3-250
©
S — 88.9-200
[=]
20
Ay X X X L *76.1‘180
‘; ‘F — 60.3-160
15
— 42.4-140
10
- — 33.7-125
— - — 26.9-125
5 T I
o Ln o L0 o L0 o L0 o [Te] o Ln o
— i N (9] ™ o <t < Ln n \\e] O o~
T8 [°C] Provozni teplota
Hafthereich NFP L[m] Pokladaci délka trubky
. . H [m] vyska kryti
Al 3| |- Gleitbereich ‘ | Ly Almm] Dilatace
\ L “ ‘ | \ DS [m] Dilata&ni rameno
=< » Fr' [kN/m] Treci sila
bs e L M] & =190 N/mm Povolené napéti
\ m w=05 Treci faktor pady / PE
— vy=19kN/m Objemova hmotnost plidy
Kd=0,463 Koeficient klidového tlaku
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Volna dilatace

FER
7.223

24.11.2005

mm 150

140

130

120

110

100

90

80

70

60

50

40

30

20

Dilatace, L

10

Teplotni rozdil T [K]

=
8]
(=]

130 120 110

100

. ‘L=C¢OT0L ]

Volna dilatace:

P,

0% 15 e10? mn MK

20°

oY =Ep ¢10° m K

/

/
%
L
yd

60

NN

/
7
L
|

L]
| _—

(R RN NN RN
[HAVAVR AN NN

—— 20

10 20
Délka, L

30 40 50 60 70 80 90 100 110 120

130 m

Priklad (vyznaceno v grafu)

Trubka DN 80

L=55m,AT=70°C

AL=o-AT-L

AL=11,89-10-3 - 70 - 55 = 46 mm (volna dilatace)
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< . - . 7.230
List 1
24.11.2005
Pozadovana minimalni délka dilataéniho ramene, DS
Délka a usporadani dilatacnich polStari je uvedena v tabulce a také na pracovnim listu 7.323.
Maximalni povolena dilatace u dilatacniho pol$tare je 45 mm. Provozni tlak 16 bar.
Dilataéni rameno, DS v m
Dilatace Al v mm
Koleno ve tvaru L A DN 10 15 20 25 30 35 40 50 60
Al na obou stranach neséitat! 20, 25 Iz 1.3 1.6 Lo 2 2,1 2,3 26 29
’ 32,40 1,4 1,6 2 2,2 2,5 26 3 3 3,4
50 1,6 1,9 2,2 2,5 2,7 3 3,2 36 4
65, 80 1,8 2,2 2,6 2,9 3,3 3,5 3,9 4,6 5
100 2,1 2,5 2,9 3,3 3,7 4 4,5 5 5,7
125 2,4 2,8 3,3 3,6 4 4,5 5 5,6 6,5
150 2,7 36 45 5 5,9 6,5 7 8 9
200 29 38 4,7 5,56 6,5 7 8 9 11
250 3,2 4 5,1 5,9 7 7,5 8,2 10 12
300* 34 4,2 5,2 6,0 7.1 7,8 8,6 10,2 12,5
Koleno ve tvaru L iz 4wt
DN 10 15 20 25 30 35 40 50 60
A -DS/2u 20, 25 1 1,2 1,4 1,5 1,7 1,9 2,1 2,4 2,6
DN 20 - 125: FP — 32, 40 1,3 1,5 1,8 2 2,3 2,4 2,6 2,9 3,2
A=DSu ! 50 1,5 2 2,2 24 2,7 2,8 3 34 3,7
DN 150 - 250 . 65 1,7 2,1 24 2,6 2,9 3,1 34 3,7 4
1 A 80 1,8 2,2 2,5 2,8 3,1 3,3 3,5 4 4,5
— 100 2,3 2,5 2,9 3,2 3,5 3,7 4 45 49
125 2,3 2,7 3,2 3,5 3,9 4,1 4,5 5 5,5
K - Ay 150 27 28 32 36 4 44 47 55 6
200 28 33 37 4 45 4,7 b5 6 7
250, 300% 3,1 3,7 4,1 4,6 5,1 5,2 5,9 6,6 7,6
Dilatace Al v mm
Koleno ve tvaruz , DN |15 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Al= AlT+A2 1 20, 25 1 1,2 15 16 19 21 23 24 25 27
B - DS/2 A 32,40 1,2 14 16 2 23 24 26 28 3 3,2
Dl\_|20 ) 1;5; A12 50 1.3 15 18 23 25 27 3 32 35 3,7
B=DSu "
DN 150 - 250 B 65, 80| 1,6 1,8 23 26 3 34 36 4 44 46
_’: DK 100,125 2,2 24 26 32 37 41 45 5 5,4 5,8
All » 150,200 | 2 24 31 4 45 52 59 63 7 7,6
- B 250 23 26 35 42 5 57 63 7 76 8
300* 24 28 37 45 53 6 6,7 73 8 8,5
Koleno ve tvaru U Dilatace Al v mm
c DN 30 40 50 60 70 80 90 100
| 20,25 | 1 1 1 1 1 12 13 14
pl = All+Al2 3240 |1 1 1 12 13 14 15 17
C=1mu ! ! ! ! ! !
DN 20 - 50: 50 1,2 1,4 1,5 1,6 1,8 2
C=2mu ! " 65 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 2 2 2
a
DN 65 - 250 DK AL 80 16 16 16 16 16 2 2 22
. S 100 165 165 165 1,65 2 2 2,3 2,5
AL ] e | —— 125 165 165 1656 2 2 23 25 27
DS/2 DS/2 150* 1656 1,65 2,2 2,5 2,8 3,3 3,5 4

DK = dilata¢ni pol$tar
FP = pevny bod

* u vétSich rozméru je tfeba hodnoty pfepocitat.
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Dilatacéni prvky

List 1

FER
7.231

24.11.2005

Pro uréeni délky dilataéniho ramene (DS) a usporadani dilatacnich pol$tarti (DK) pfi obloku mensim nez 90° je rozhodujici priény posuv
(vychyleni) Q. Priény posuv Q mlZe mit pfi pokladani dilataénich polStari velikost nejvySe 45 mm. V nékterych pfipadech byva nutné
pred zlomy vedeni pfifadit pevné body, pfipadné je nutné oblouky mechanicky nebo tepelné predepnout, ¢imZ se hodnoty pro Q pili.

Pro tloustku dilatacnich zon bez tepelného predpinani se vZdy pouziva cely pfiény posuv Q.

Urcéeni dilatacniho ramene DS
DN 20 - DN 100: pomoci Q [mm] z tabulky Dilataéni prvky, oblouky ve tvaru L, List 7.230
DN 125 - DN 250: pomoci Q [mm] x 1,1 z tabulky Dilataéni prvky, oblouky ve tvaru L, List 7.230

Uréeni dilataénich polstaii DK, DN 20 - DN 250

Tloustka pol$tare: rozhodujici je Q [mm]
Délka: Délka dilataéniho ramene

Usporadanf: viz Pracovni list 7.232 Razeni dilataénich pol$tard

s

Vypocet pricného posuvu, @

o1 02 Q1 = T_AH + A2
/ / \ sin o tan o
02 = 1Al + ’r_AIZ
tan a sin a.
Tabulka pro @ kdyz All =1Al2
Dilatace AHl1 =Al12 [mm]
Zlom <) 5 | 10 15 | 20 | 25 | 30 | 35 40
PFicny posuv Q1 = Q2 [mm]
90° 5 10 15 20 25 30 35 40
85° 55 11 16 22 27 33 38 43.5
80° 6 12 18 24 30 36 415 47.5
75° 6,5 13 19,5 26 33 39 45,5
70° 7 14 21,5 28,5 36 43
65° 8 16 23,5 31,5 39
60° 9 17,5 26 34,5 43
55° 9,5 19 29 38,5
50° 11 21,5 32 43
45° 12 24 36
40° 14 27,5 41
35° 16 32 47,5
30° 18,5 37,5
25° 22,5 45 _
20° 28 Kdyz tAl1 =tAlI2 => Q = tAl/sin o + tAl/tan o
15° 38
10°
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,& s 7.232
" Rohrsysteme Usporadani

dilataénich polsStara 2112008

Dilataéni polStare se zaclefiuji do oblasti dilataéniho oblouku, trubek ve tvaru T a redukénich spojek, aby byl mozny pohyb
trubky PREMANT/FERWAG® v zeminé. Instaluji se po vrstvach kolem trubky a zcela kompenzuiji délkové zmény zjisténé podle
Pracovnich listi. V pfivodnich trubkovych ramenech se v oblasti oblouku instaluje vZdy alespon jeden dilatacni polStar.
JestliZe je nutné v trubkovém rameni kompenzovat dalSi dilataci, instaluje se v zavislosti na zméné délky vice dilatacnich

polStara.

1 vrstva dilataéniho polStéare pfi stej- 1 vrstva dilatacniho polStare pfi stej- Dilata¢ni pol§tar v kluzné oblasti

né dilataci z obou smért né dilataci z obou sméri hlavniho vedeni u redukénich spojek

Dilata€ni pol$tar pfi odbocce ve tvaru T Instalace dilatacnich pol§tart na potrubni vedeni

-
Poéeydilataénich polStaFi Priklad: trubka PREMANT/FERWAG® DN 80
ALL ] dilatacni polstare [kus]
(1ks=1m)
I FP
Al =40 mm, Dilata¢ni rameno, DS=3,9m
3 bez dilatagni pol§tart |

DS 1. vrstva = 4 kusy (metr)
" 2. vrstva =1/2 z 1. vrstvy = 2 kusy [m]
Al
I ——

24 — 45 2 vrstvy (tloustka 80 mm) —_——

(2. vrstva = 1/2 z 1. vrstvy) \W

4-23 1 vrstva (tloustka 40 mm)
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c 7.24

Stredni teplota vody 80 °C

24.11.2005
Voda, stFedni teplota 80 °C
m = priitok v kg/h
m Q860 g_ potfebny vykon v KW
T T = rozdil teplot VL/RL v °C
kg 1000000 N | =t kg D vnitni
h AN N = - S L mm
A 2('\ Pg // 20 216
500000 ] 25 29,1
400000 NP 1 - '
/\\,/\ \\ // —100 32 37,2
300000 NPzl = 40 43,1
N\ I\NLX = 50 54,5
200000 =N | \ ></ | —50 65 70,3
99 AN 80 82,5
- \,/(\ /</ e e [ 100 107,1
100 000 1 ;&\ (/ <¢% / 125 132,5
IRV % —T o0 150  160,3
S N \X/&\/\X»-z/ 200 2101
50 000 - ) 250  263,0
N\ X INX % |
40000 \’ " A \ \?, = “10 300 312,7
30000 © ! 350  344,4
>< >( \J—Q P 400 3938
20000 - /Y\/ = S - i\égz . 450  444.6
N RO e le
10000 —X R A N oy 3
\ NN
F N X |2
NEIR NN /.\)G, o N XN
oo S X TR 22X\
L~ > S
4000 1 SR B >< L,
: P \
3000 1 o/ij />\ ><
@
e
2000 -
i e\ g v
» = NN
1000 X N A e v e | IS -
X S = X LN N A N N AN
E £ >N X N e e [
= 5
2 N\ NI AVAN =X
PN NN .
o 400 = ;
50 100 200 300 500 1000 2000 3000 5000 Pa/m
[ 1T TTT [ T [ [ T TTT T [ [ [
5 10 20 30 50 100 200 300 500 mm WS/m
(1TmmWSs = 9.81 Pa
Tlakova ztrata, p >

Klid € = 0.045 mm




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni FER
5 C es 7-241
2 Rohrsysteme Tepelna ztrata
TlousStka izolace 1
24.11.2005
ZpUsob poloZeni: 2 trubky poloZené do zemé
Vzdalenost trubek: a=0,20m
Teplota zeminy: Te=10°C
vyska kryti: H=06m
Vodivost zeme: Ae=1,2 W/mK
Vodivost PU pény: APU =0,0260 W/mK o
Tepelna ztrata za provozu:
q = U.(TB - TE) [W/m] @
U = koeficient tepelné prostupnosti [W/mK]
TB = stredni provozni teplota [°C] — Ag
TE = stfedni teplota zeminy [°C] -1,
Tepelna ztrata q [W/m] pro trubku
Typ hodnota U Provozni teplota TB [°C]
premantrermac”| [W/mKT | ggo | 6o | 70°  80° | 90° | 100° | 110° | 120°  130°
26,9 - 90 0.132 5.3 6.6 7.9 9.2 1056 11.9 | 13.2 | 145 | 15.8
33,7 - 90| 0.161 6.5 8.1 9.7 11.30 1291 | 145 | 16.1 | 17.8 | 194
42,4 - 110 0.165 6.6 8.2 9.9 11.5 1 13.18 | 14.8 | 16.5 | 18.1 | 19.8
48,3 - 110 0.190 7.6 95 | 114  13.3 | 15.18| 17.1 | 19.0 | 20.9 | 22.8
60,3 -125 0.212 8.5 10.6 | 12.7 | 148 | 16.95 19.1 | 21.2 | 23.3 | 254
76,1 -140 0.250 | 10.0 | 12,5 | 15.0 | 17.5 |19.97 | 225 | 25.0 | 27.5 | 30.0
88,9-160 0.257 | 10.3 | 129 | 154 | 18.0 1 20.57 | 23.1 | 25.7 | 28.3 | 30.9
114,3 - 200| 0.268 | 10.7 | 13.4 |1 16.10 | 18.8 [21.47 | 24.2 | 26.8 | 29.5 | 32.2
139,7 - 225 0.311 125 | 15.6 | 18.70| 21.8 12491 28.0 31.1 | 343 374
168,3 - 250 0.370 | 14.8 | 185 | 22.2 | 25,9 | 29.58  33.3 | 37.0 | 40.7 | 444
219,1-315 0403 | 16.1 | 20.1 | 24.2 | 28.2 | 32.22 | 36.2 | 40.3 | 44.3 | 48.3
273,0-400 0.388 | 155 | 19.4 | 23.3 | 27.2 | 31.06| 34.9 | 38.8 | 42.7 | 46.6
323,9-450 0446 | 17.8 | 22.3 | 26.8 | 31.2 | 35.67 | 40.1 | 44.6 | 49.0 | 535
355,6 - 500 0.433 | 17.3 | 21.7 | 26.0 | 30.3 | 34.67 | 39.0 | 43.3 | 47.7 | 52.0
406,4 - 560 0.460 | 184 | 23.0 | 27.6 | 32.2 36.80| 41.4 | 46.0 A 50.6 | 55.2
457,2 - 630| 0.457 | 183 | 229 | 27.4 | 32.0  36.58 | 41.2 | 45.7 | 50.3 | 54.9
508,0 - 710| 0.441 17.6 | 22.0 | 26.5 | 30.9 |35.27| 39.7 | 44.1 | 48,5 | 52.9
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2 Rohrsysteme Tepelna ztrata
TlousStka izolace 2
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ZpUsob poloZeni: 2 trubky poloZené do zemé
Vzdalenost trubek: a=0,20m
Teplota zeminy: Te=10°C
vyska kryti: H=06m
Vodivost zeme: Ae=1,2 W/mK
Vodivost PU pény: APU =0,0260 W/mK o
Tepelna ztrata za provozu:
q = U.(TB - TE) [W/m] @
U = koeficient tepelné prostupnosti [W/mK]
TB = stredni provozni teplota [°C] — Ag
TE = stfedni teplota zeminy [°C] -1,
Tepelna ztrata q [W/m] pro trubku
Typ hodnota U Provozni teplota TB [°C]
premantrermac”| [W/mKT | ggo | 6o | 70°  80° | 90° | 100° | 110° 120°  130°
26,9 - 110| 0.113 4.5 5.6 6.8 7.9 9.0 | 10.2  11.3 | 124 | 135
33,7-110 0.134 5.4 6.7 8.0 9.4 10.7 | 12.0 | 13.4 | 14.7 | 16.1
42,4 - 125 0.145 5.8 7.3 8.7 10.2 | 11.6  13.1 | 145 | 16.0 | 17.4
48,3 - 125 0.165 6.6 8.2 9.9 115 | 13.2 | 148 | 16.5 | 18.1 | 19.7
60,3 - 140 0.184 7.4 9.2 11.0 | 129 | 14.7 | 16.6 | 184 | 20.3 | 22.1
76,1 - 160| 0.207 83 | 10.3 | 124 | 145 | 16.5 | 18.6 | 20.7 | 22.7 | 24.8
88,9 - 180 0.216 8.7 | 108  13.0 | 15.1 | 17.3 | 19.5 | 21.6 | 23.8 | 26.0
114,33 - 225 0.225 9.0 11.3 | 1835 | 15.8 | 18.0 | 20.3 | 225 | 24.8 | 27.0
139,7 - 250 0.260 | 104 | 13.0 | 15.6 | 18.2 | 20.8 | 23.4 | 26.0 | 28.6 | 31.2
168,3-280 0.295 | 11.8 | 14.8 | 17.7 | 20.7 | 23.6 | 26.6 | 29.5 | 325 | 354
219,1-355| 0.312 | 125 | 15.6 | 18.7 | 219 | 25.0 | 28.1 | 31.2 | 344 | 375
273,0-450 0.304 | 12.2 | 15.2 | 18.2 | 21.3 | 243 | 27.4 | 30.4 | 33.4 | 36.5
323,9-500 0.347 | 139 | 17.4 | 208 | 24.3 | 27.8 | 31.3 | 34.7 | 38.2 | 41.7
355,6-560 0.334 | 134 | 16.7 | 20.1 | 23.4 | 26.7 | 30.1 | 33.4 | 36.8 | 40.1
406,4-630 0.346 | 13.8 | 17.3 | 208 | 24.2 | 27.7 | 31.2 | 34.6 | 38.1 | 415
457,2 - 710| 0.343 | 13.7 | 17.2 | 20.6 | 24.0 | 27.5 | 30.9 | 34.3 | 37.8 | 41.2
508,0-800| 0.334 | 134 | 16.7 | 20.1 | 234 | 26.8 | 30.1 | 33.4 | 36.8 | 40.1




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni FER
5 C es 7.243
2 Rohrsysteme Tepelna ztrata
TlouStka izolace 3
24.11.2005
ZpUsob poloZeni: 2 trubky poloZené do zemé
Vzdalenost trubek: a=0,20m
Teplota zeminy: Te=10°C
vyska kryti: H=06m
Vodivost zeme: Ae=1,2 W/mK
Vodivost PU pény: APU =0,0260 W/mK o
Tepelna ztrata za provozu:
q = U-(TB - TE) [W/m] @
U = koeficient tepelné prostupnosti [W/mK]
TB = stredni provozni teplota [°C] — Ag
TE = stfedni teplota zeminy [°C] -1,
Tepelna ztrata q [W/m] pro trubku
Typ hodnota U Provozni teplota TB [°C]
premantrermac”| [W/mKT | ggo | 6o | 70°  80° | 90° | 100° | 110° 120°  130°
26,9 - 125 0.104 4.1 5.2 6.2 7.2 8.3 9.3 | 104 114 | 124
33,7 -125| 0.121 4.8 6.0 7.2 8.5 9.7 10.9 | 12.1 | 13.3 | 145
42,4 - 140 0.132 5.3 6.6 7.9 9.2 10.5 | 119 | 13.2 | 145 | 15.8
48,3 - 140 0.147 5.9 7.4 8.8 10.3 | 11.8 | 13.3 | 14.7 | 16.2 | 17.7
60,3 - 160 0.160 6.4 8.0 9.6 11.2 | 128 | 144 | 16.0 | 17.6 | 19.2
76,1 -180 0.179 7.2 9.0 10.8 | 126 144 | 16.1 | 17.9 | 19.7 | 215
88,9 - 200 0.190 7.6 95 | 114  13.3 | 15.2 | 17.1 | 19.0 | 20.9 | 22.8
114,33 - 250 0.203 8.1 10.1 | 12.2 | 14.2 | 16.2 | 18.2 | 20.3 | 22.3 | 24.3
139,7 - 280 0.221 88 | 11.0 13.3 | 155 | 17.7 | 19.9 | 22.1 | 24.3 | 26.5
168,3 - 315 0.244 98 | 122 146 | 17.1 | 195 | 22.0 | 244 | 26.8 | 29.3
219,1-400 0.255 | 10.2 | 12.8 | 15.3 | 17.9 | 204 | 23.0 | 25.5 | 28.1 | 30.6




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni

C
s Rohrsysteme

Pokyny pro pokladku

List 1

FER
7.250

24.11.2005

UspoFadani odboéek

PFi vytvareni odbocek, napfiklad u domovnich pfipojek k hlavnimu vedeni, dbejte na specifické vlastnosti pouZitych
plastovych plastovych trubek. | kratka pripojovaci vedeni malych rozmérdi byvaji seviena okolni zeminou do té miry, Ze je jim
znemoznén pohyb. Podél pfipojovaciho vedeni se opét vytvari pfirozeny pevny bod a na hlavni vedeni tak plsobi zpétné
sily. V kazdém pfipadé je nutné pfihlédnout k rozmanitym pohybiim a silovym pomérim hlavniho vedeni a pfipojovaciho

vedeni.

Obrazek 1

PFipojovaci vedeni - 6 m
1.1 PFimé pfipojeni

Hlavni vedeni Budova

Obréazek 2
PFipojovaci vedeni > 6 m
2.1 S pevnym bodem

Obrazek 3
2.2 S obloukem ve tvaru L vedle hlavniho
vedeni

NFP = pfirozeny pevny bod
DK = dilata¢ni polStar

Budova
= NFP
2 —— N\ / i
= /N L
C —
> DK i
T < max. 6m - /
el |
Budova
A max. 3m
= FP
3 T —
|
- | =
© DK L
T < > 6m > -
/
[
|1
Budova
K=
; iV -
e =
= 7N\
> L 1
) A
T e
B S f
— ]
> 6m »\
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Obréazek 3
3.1 S obloukem ve tvaru L pres hlavni vedeni

(specialni provedeni)

Hlavni vedeni

Budova

d |

Hlavni vedeni

NFP = pfirozeny pevny bod
DK = dilata¢ni polstar

Délka ramene a je zavisla na délce |. Délka b se fidi podle pfedpokladaného pohybu hlavniho vedeni. Dilatacni polStar
se klade po celé délce a + b. U pripojek v adhezni oblasti miiZe k dilatacim hlavniho vedeni dojit také pfi pozdéjSich opravach,
proto je vhodné dilatacni polStare instalovat preventivné. Dilatacni polStare Ize pouZit tenci, jestlize pfi pfedpinani hlavniho
vedeni zbyva dostatek volného mista pro pfipojovaci vedeni a toto pfipojovaci vedeni je bez napéti.
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Oblouky vedeni, minimalni radius ohybu
Pokud se vedeni dalkového tepla poklada podél ulic, byva v nékterych pfipadech nutné T Rom
v zatdckach pouZzit oblouky. Oblouky Ize sestavit z nékolika pfimych trubek. Do Ghlu 3° Ize DN
tyto oblouky vytvofit pomoci Sikmych fezd, pfi vétSich Ghlech pouze pomocitvarovanych mm m
dilG. V dasledku ohyb( vedeni vznika v trubce ohybové napéti. Kvili tomuto napéti musi 20 26.9 27
mit trubka v zavislosti na rozmérech co nejmensi radius ohybu. Minimalni radius ohybu 25 33.7 34
a pfislusné vysledné maximalni prohnuti se pocitd nasledovné: 32 42.4 42
40 48.3 48
50 60.3 61
65 76.1 77
80 88.9 90
100 114.3 115
Rzul = Eseda/ob 2000 [mm] 125 139.7 141
150 168.3 170
h = Re E—\/ 1-(s/(2*R)* [nEI 200 219.1 221
250 273.0 275
Rzul = minimalni radius ohybu [m] 300 323.9 327
S = délka secny [m] 350 355.6 359
h = maximalni prohnuti [m] :
da = vn&;jsi primér ocelové trubky [m] 400 406.4 410
Es = E modul z ocele 210000 [N/mm2]
b = povolené ohybové napéti 104 [N/mm2] t50 ST il
500 508.0 513

Pokladani s malymi zlomy

Kluzna oblast Zlomy o velikosti max. 3° je mozZné realizovat Sikmym Fezem.
Adhezni oblast Zlomy o velikosti max. 5° je moZné realizovat Sikmym Fezem.
Zlomy je tfeba poloZit bez dilatacnich polStara.

Redukce v adhezni oblasti

Z piitomnosti riznych napétovych prifezi vyplyva, Ze v redukcich nutné dochazi k prudké zméné prdbéhu axialni tlakové sily. Vyssi
tlakova sila v oblasti s vétsim rozmérem miiZe v podobé reakéni sily vést k pretizeni mensich napétovych prifezi. Tento jev Ize odstranit bud

eliminaci redukce v adhezni oblasti anebo zafazenim pevného bodu na strané vétsi dimenze.

Pevny bod Redukce v adhezni oblasti
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Zmény sméru u delSich vedeni

Pri 40° - 50°

o < 40°

o < 50° 50°

waws

a) Pri dhlech < 40° se dopliikové poklada jesté jeden wn@&j$i 90° oblouk (viz obrazek)
b) Pfi dhlech >50° se doplitkové poklada jesté jeden wnitini 90° oblouk (viz obrazek)

Pri 40° - 50°

FP
AL
45° 3

Druhy, nové vytvoreny thel je v obou pfipadech vZdy vétsi, tim se dosahuje mékéi kompenzace.
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Pokyny pro pokladani pfechodu z potrubi FERWAG na flexibilni potrubni systémy

v§echny rozméry vm

1. Odbocka pomoci T - kusu

min 1.0 DS < 2.0%*

‘4 7‘( >

L

Al

Al

DK
Rein GFK Schale

KMR

2. Pfechod s pevnym bodem

) o ' —(
- s
L _______Il
) %
Spojka KMR

PFicna dilatace Al smi byt pouze tak velkd, aby se dilatace

kompenzovala odbocovacim DR a flexibilnim potrubim.

Dilatace Al KMR v disledku zvySeni teploty se nesmi
kompenzovat flexibilnim vedenim. Montaz pevného bodu.

3. PfFechod pomoci oblouku ve tvaru Z

1.0 DS < 2.5%

e
/

Spojka DK

KMR |

Al
*FHK: moZzno 5 m

4. Prechod s dilatacnim obloukem

Spojka DK

KMR

FP

*FHK: mozno 5 m

Statické dimenzovani oblouku ve tvaru Z podle velikosti
dilatace Al

DS = dilata¢ni rameno

Al = dilatace

FP = pevny bod UKT

DK = dilata¢ni polStar

Je-li délka trubky L resp. Al vétsi, neZ jaka je povolena pro
DR, je tfeba vytvofit pevny bod.
*FHK: moZno 5 m

 Dimenzovani dilatacnich prvki
* Usporadani dilatacnich pol$tart podle kapitoly Plastové
plastové trubky (UKT) v hlavnim katalogu




C
"'s Rohrsysteme

PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni

Potrubi pro dalkoveé
vytapéni - UNO

Vytapéni, sanitarni pouziti
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7.300

24.11.2005

OCE|((JjVé trubka Staggﬁ;d”i Tloustka izolace 1 | Tloustka izolace 2 | Tloustka izolace 3 [\1. <ot ¢
pnN | O *° L | D]t D | t D | t vody
m mm | mm |kg/m| mm | mm | kg/m|[ mm | mm | kg/m I/m
20 | 26,9 x 2,65 6 90 | 29 28 | 110 | 39 32 | 125 | 46 | 3,6 0,37
25 33,7 x2,6 6 90 | 26 | 30 | 110 | 35 | 3,5 | 126 | 43 | 39 0,67
32 42,4 x 2,6 6 110 | 31 41 |1 125 | 38 | 45 | 140 | 46 | 49 1,09
40 48,3 x 2,6 6 110 | 28 | 45 | 126 | 36 | 49 | 140 | 43 5,3 1,46
50 60,3 x2,9 6/12 | 125 | 29 59 | 140 | 37 6,3 | 160 | 47 6,9 2,33
65 76,1x2,9 6/12 | 140 \ 29 | 73 | 160 | 39 | 7,9 | 180 | 48 | 85 3,88
o 80 88,9 x 3,2 6/12 | 160 | 32 | 93 | 180 | 42 | 9,9 | 200 | 52 | 10,7 5,35
;q=; 100 | 114,3x3,6 | 6/12 | 200 | 39 | 134 | 225 | 51 | 146 | 250 | 63 | 159 9,01
.% 125 | 139,7 x 3,6 12 225 | 39 | 16,4 | 250 | 50 | 17,7 | 280 | 65 | 19,5 | 13,79
; 150 | 168,3 x4,0 12 250 | 36 | 21,2 280 | 51 | 23,0| 315 | 68 | 25,3 | 20,18
200 | 219,1x 4,5 12 315 | 42 | 315 355 | 61 | 346 | 400 | 84 | 37,3 | 34,67
250 | 273,0x5,0 12 400 | 56 | 458 | 450 | 80 | 50,4 54,33
300 | 323,9x5,6 12 450 | 55 | 69,2 | 500 | 79 | 64,5 76,80
350 | 355,6 x5,6 12 500 | 63 | 674 | 560 | 91 | 74,6 93,16
400 | 406,4x 6,3 12 560 | 66 | 85,7 | 630 | 99 | 94,9 121,80
450 | 457,2x 6,3 12 630 | 41 | 9856 | 710 | 756 |109,8 155,25
500 | 508,0 x 6,3 12 710 | 49 [124,0( 800 | 87 |141,0 192,75
1/2" | 21,3 x 2,65 6 90 31 25 | 110 | 42 | 29 [ 125 | 49 | 3.3 0,20
B | 3/4" | 269x2,65 6 90 29 | 28 [ 110 | 39 | 3,2 | 125 | 46 | 3,6 0,37
5 1" 33,7 x 3,25 6 90 26 | 36 [ 110 | 36 | 41 | 125 | 43 | 44 0,58
g 5/4" | 42,4 x 3,25 6 110 | 31 4,7 | 125 | 38 5,1 140 | 46 5,5 1,01
‘e | 11/2"] 48,3 x3,25 6 110 | 28 5,2 | 125 | 35 55 | 140 | 43 5,9 1,37
.E 2" 60,3 x 3,65 6 125 | 29 6,9 | 140 | 36 | 7,3 | 160 | 47 7.9 2,21
‘s [21/2"| 76,1x3,65 6 140 | 29 86 | 160 | 38 92 (180 | 48 | 9,8 3,72
u“j 3" 88,9 x 4,05 6 160 | 32 | 11,0 180 | 41 | 11,6 | 200 | 51 | 12,4 5,13
4" 1114,3 x 4,50 6 200 | 39 | 158 225 | 51 | 16,9 | 260 | 63 | 18,3 8,71

oo

Vnéjsi primér plastové trubky
Vnéjsi primér trubky s médiem
Sila stény trubky s médiem

TlousStka izolace

16m od DN 200 na vyzadani
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K Rohrsysteme P DUO vytap

Vytapéni 24.11.2005

.
A
L
—— -
, Standardni| Tloustka Mnozstvi
Ocelové trubky délka ) Hmotnost vody
DN dxs a L D
mm mm m mm kg/m I/m
20 2x 26,9 x 2,6 19 6 125 4,7 0,37
25 2x 33,7 x2,6 19 6 140 6,4 0,67
- 32 2x 42,4 x 2,6 19 6 160 8,0 1,09
’5 40 2x 48,3 x 2,6 19 6 160 8,8 1,46
a 50 2x 60,3 x 2,9 20 6/12 200 12,5 2,33
"‘E 65 2x76,1x2,9 20 6/12 225 15,5 3,88
S 80 2x 88,9 x 3,2 25 6/12 250 19,3 5,35
100 2x 114,3 x 3,6 25 6/12 315 28,6 9,01
125 2x 139,7 x 3,6 30 12 400 38,8 13,79
150 2x 168,3 x 4,0 40 12 450 52,3 20,18
Vnéjsi priimér plastové trubky Cely sortiment DUO na vyZadani

Vnéjsi primér trubky s médiem
Sila stény trubky s médiem
Vzdalenost mezi trubkami s médiem

o v aog
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5¢9-85°

[m]
< " > -< = >
Ocelovatrubka Tlou&tka izolace 1 Tloustka izolace 2 Tloustka izolace 3
DN Or'nxnf R L D t L D t L D t
m mm mm m mm mm m mm mm

20 | 26,9 x 2,65 3d 0.5 90 29 0.5 110 39 0.5 125 46
25 | 33,7x2,6 3d 0.5 90 26 0.5 110 35 0.5 125 43
32 | 42,4x2,6 3d 0.5 110 31 0.5 125 38 0.5 140 46
40 | 483x26 | 35d | 05 110 28 0.5 125 35 0.5 140 43
50 | 60,3x2,9 35d | 05 125 29 0.5 140 37 0.5 160 47
65 | 76,1x29 3,6d | 0.65 140 29 0.65 160 39 0.65 180 48
‘s 80 | 88,9x3,2 3,6d | 0.65 160 32 0.65 180 42 0.65 | 200 52
@ [ 100 | 114,3x3,6 | 2,5d | 0.65 | 200 39 0.65 | 225 51 0.65 | 250 63
~% 125 | 139,7x3,6 | 16d | 0.65 | 225 39 0.65 | 250 50 0.65 | 280 65
; 150 | 168,3x4,0 | 1,6d | 0.65 | 250 36 1.0 280 51 1.0 315 68
2 | 200 | 219,1x45 | 15d 1.0 315 42 1.0 355 61 1.0 400 83
250 | 273,0x5,0 | 1,5d 1.0 400 56 1.0 450 80
300 | 3239x5,6 | 1,5d 1.0 450 55 1.0 500 79
350 | 355,6x5,6 | 1,5d 1.0 500 63 1.0 560 91
400 | 406,4x6,3 | 1,5d 1.0 560 66 1.0 630 99
450 | 457,2x6,3 | 1,5d 1.0 630 41 1.0 710 75
500 | 508,0x6,3 | 1,5d 1.1 710 49 1.5 800 87
1/2" | 21,3 x 2,65 3d 0.5 90 31 0.5 110 42 0.5 125 49

\mm

'E 3/4" | 26,9 x 2,65 3d 0.5 90 29 0.5 110 39 0.5 125 46
g 1" | 33,7x3,25 3d 0.5 90 26 0.5 110 36 0.5 125 43
e | 5/4" | 424x3,25 | 35d | 0.5 110 31 0.5 125 38 0.5 140 46
‘e |11/2" 483x3,25| 35d | 0.5 110 28 0.5 125 35 0.5 140 43
*‘E 2" |603x365| 35d | 0.5 125 29 0.5 140 36 0.5 160 47
= (212" 76,1x3,65 35d | 0.6 140 29 0.6 160 38 0.6 180 48
s 3" 88,9x4,056/ 35d | 0.6 160 32 0.6 180 41 0.6 200 51
/] 4" 11143 x4,50| 256d | 0.6 200 39 0.6 225 51 0.6 250 63

D - vnéjsi primeér, t - tloustka izolace
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[m)]
2000 »
Ocelova trubka Tlou&tka izolace 1 Tloustka izolace 2 Tloustka izolace 3

DN ::‘ms R D t D t D t
mm mm mm mm mm mm

20 | 26,9x2,656 | 3d 90 29 110 39 125 46

25 | 337x26 | 3d 90 26 110 35 125 43

32 | 424x26 | 3d 110 31 125 38 140 46

_ | 40 | 483x26 | 35d 110 28 125 35 140 43
2| 50 | 603x29 | 35d 125 29 140 37 160 47
al| 65 | 761x29 | 35d 140 29 160 39 180 48
W [ 80 | 889x32 | 35d 160 32 180 42 200 52
; 100 | 114,3x3,6 | 2,5d 200 39 225 51 250 63
125 | 139,7x3,6 | 1,5d 225 39 250 50 280 65

150 | 168,3x 4,0 | 1,5d 250 36 280 51 315 68

200 | 219,1x4,5 | 1,5d 315 42 355 61 400 83

250 | 273,0x5,0 | 1,5d 400 56 450 80

B | 1/2° | 21,3x2,65 | 1,56d 90 31 110 42 125 49
;g 3/4" | 26,9x2,65 | 1,5d 90 29 110 39 125 46
e | 1" |337x325| 1,5d 90 26 110 36 125 43
81 54" [ 424x325| 15d 110 31 125 38 140 46
€ 112" 483x325 15d 110 28 125 35 140 43
W@ | 2" | 603x365| 1,5d 125 29 140 36 160 47
"E 21/2"| 76,1x3,65| 2,5d 140 29 160 38 180 48
S| 3 | 889x405 25d 160 32 180 a1 200 51
4" |114,3x4,50| 2,5d 200 39 225 51 250 63

D - vnéjsi prlimér, t - tloustka izolace




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni FER

2 T-kus, s dhlem 45° 7.312
Rohrsysteme Vytapéni, tloustka izolace 1

24.11.2005

Hlavni vedeni Odbocovaci vedeni DN
DN Plastova trubka
D [mm] 20 25 | 32 4 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400
20 90 L2 (1010
H 180
25 90 L1/L2 |1.010]1.010
H 180 | 180
32 110 L1/L2 |(1.0/10] 1010 1.0/1.0
H 190 | 190 | 195
40 110 L1/L2 |1.0/10 ] 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0
H 190 | 190 | 195 | 195
50 125 L12 |1.010] 10410 1.01.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0
H 195 | 195 | 200 | 200 | 210
65 140 L1/L2 |1.0/10 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0
H 205 | 205 | 215 | 215 | 220 | 230
80 160 L1/2 |1.0/10]1.0/1.0 | 1.01.0| 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0
H 215 | 215 | 225 | 225 | 230 | 240 | 250
100 200 L1/L2 |1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0
H 235 | 235 | 245 | 245 | 250 | 260 | 270 | 295
125 225 L1/2 |1.0/10]1.0/1.0 | 1.01.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0
H 230 | 230 | 240 | 240 | 245 | 255 | 265 | 285 | 300
150 250 L1/L2 |1.0/101.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0
H 240 | 240 | 250 | 250 | 260 | 270 | 280 | 300 | 310 | 320
200 315 L1L2 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0
H 275 | 285 | 285 | 295 | 300 | 310 | 330 | 345 | 365 | 390
250 400 L1L2 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.3/1.0 | 1.3/1.0 | 1.3/1.0| 1.3/1.0
H 325 | 325 | 335 | 340 | 350 | 370 | 385 | 395 | 430 | 470
300 450 L1/L2 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.5/1.0 | 1.5/1.0 | 1.5/1.0 | 1.5/1.0 | 1.5/1.0
H 385 | 360 | 365 | 375 | 395 | 410 | 420 | 455 | 495 | 520
350 500 L1L2 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 15/1.0 | 1.5/1.0 | 15/1.0 | 1.5/1.0 | 15/1.0 | 1.5/15
H 385 | 390 | 400 | 420 | 435 | 445 | 480 | 520 | 545 | 570
400 560 L1L2 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.5/1.0 | 15/1.0 | 1.5/1.0 | 15/1.0 | 1.5/1.0 | 15/1.0 | 1.5/15
H 420 | 430 | 450 | 465 | 475 | 510 | 550 | 575 | 600 | 630
450 630 L1L2 1.01.0 | 1.0/1.0 | 1.5/1.0 | 1.5/1.0 | 15/1.0 | 1.5/1.0 | 15/1.0 | 1.5/15 | 1.5/1.5
H 465 | 485 | 500 | 510 | 545 | 585 | 610 | 635 | 665
500 710 L1L2 1.0/1.0 | 1510 | 1510 | 1.5/15 | 1.5/1.0 | 1.5/1.0 | 1.5/1.5 | 1.5/1.5
H 525 | 540 | 550 | 585 | 625 | 650 | 675 | 705




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni FER

C
Rohrsysteme T-kus, s uhlem 45° 7.313

Vytapéni, tloustka izolace 2
24.11.2005

Hlavni vedeni Odbocovaci vedeni DN
DN Plastova trubka 9
D [mm] 0 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 A 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 (400
20 110 L2 1010
H 180
25 110 L1A2 (1.0/10]1.01.0
H 180 | 180
32 125 L12 (10101010 1.01.0
H 190 | 190 | 195
40 125 L1/L2 |1.0/10]1.01.0 | 1.01.0 ]| 1.0/1.0
H 190 | 190 | 195 | 195
50 140 L1/L2 1010|1010 1.01.0 ]| 1.0/1.0 | 1.0/1.0
H 195 | 195 | 200 | 200 | 210
65 160 L1/2 |1.0/1.0] 1010 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0
H 205 | 205 | 215 | 215 | 220 | 230
80 180 L1/L2 (1010|1010 1.01.0| 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0
H 215 | 215 | 225 | 225 | 230 | 240 | 250
100 225 L1/L2 (1010|1040 1.0/1.0|1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0
H 235 | 235 | 245 | 245 | 250 | 260 | 270 | 295
125 250 L1/L2 (1.0/10]1.01.0 | 1.0/1.0| 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0
H 250 | 250 | 255 | 255 | 265 | 275 | 285 | 305 | 320
150 280 L1/2 (10101010 1.01.0|1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0
H 265 | 265 | 275 | 275 | 280 | 290 | 300 | 320 | 335 | 350
200 355 L2 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.3/1.0 | 1.3/1.0 | 1.3/1.0 | 1.3/1.0
H 300 | 310 | 310 | 320 | 330 | 340 | 360 | 370 | 390 | 425
250 450 L1L2 1.0/1.0 [ 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.3/1.0 | 1.3/1.0 | 1.3/1.0 | 1.3/1.0 | 1.3/1.0
H 360 | 360 | 365 | 375 | 385 | 410 | 420 | 435 | 475 | 520
300 500 L1L2 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.5/1.0 | 1.5/1.0 | 15/1.0 | 1.5/1.0 | 1.5/1.0 | 1.5/1.5
H 385 | 390 | 400 | 410 | 435 | 445 | 460 | 495 | 545 | 570
350 560 L1L2 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.5/1.0 | 1.5/1.0 | 1.5/1.0 | 15/1.0 | 1.5/1.0 | 15/1.5 | 1.5/1.5
H 420 | 430 | 440 | 465 | 475 | 490 | 530 | 575 | 600 | 570
400 630 L1/L2 1.0/1.0 | 1.0/1.0 | 1.5/1.0 | 1.5/1.0 | 1.5/1.0 | 1.5/1.5 | 1.5/1.5 | 1.5/1.5 | 1.5/1.5
H 465 | 475 | 495 | 510 | 525 | 560 | 610 | 635 | 665
450 710 L1/L2 1.01.0 | 1.5/1.0 | 1.5/1.0 | 1.5/1.0 | 1.5/1.0 | 1.5/1.0 | 1.5/1.5 | 1.5/1.5
H 515 | 540 | 550 | 565 | 605 | 650 | 675 | 705
500 800 L1/L2 1.5/1.0 | 1.5/1.0 | 15/15 | 1.5/1.0 | 15/1.0 | 1.5/1.5 | 1.5/1.5
H 585 | 595 | 610 | 650 | 695 | 720 | 750




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni FER

C
Rohrsysteme T-kus, s ahlem 45° 7.314

Vytapéni, tloustka izolace 3
24.11.2005

Hlavni vedeni Odbogovaci vedeni DN
DN Plastova trubka
D [mm] 20 | 25 | 32 | 4 | 50 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200
20 125 | Lz |10
Ho | 180
25 125 | L1z 1010 1010
Ho | 180 | 180
32 140 | L2 1010 1010] 1010
Ho | 190 | 190 | 195
40 140 | L2 1010|1010 | 10110 | 1010
Ho | 190 | 190 | 195 | 195
50 160 | L1L2 1010 1010|1010 1010 10/10
H | 195 | 195 | 200 | 200 | 210
65 180 | L1A2 |10/10 | 1.0/10 | 1.0/10 | 1010 | 1010 | 1010
H | 205 | 205 | 215 | 215 | 220 | 230
80 200 | L1A2 (1010|1010 1010 | 10710 | 1010 | 1010 1010
H | 215 | 215 | 225 | 225 | 230 | 240 | 250
100 250 | LIA2 (1010|100 1010 10710 | 1010 10710 | 1010 | 1.0/1.0
H | 235 | 235 | 205 | a5 | 250 | 260 | 270 | 295
125 280 | L1A2 (1010|1010 1010 | 10710 1010 | 1010 | 10110 1010|1010
H | 255 | 25 | 280 | 280 | 390 | 300 | 310 | 3% | 350
150 315 | L2 1010|1010 1010 10710 | 1010 10710 | 1010 | 10710 | 1010 | 1010
H | 205 | 295 | 300 | 300 | 310 | 320 | 33 | 35 | 370 | 38
200 400 | Ln2 1010 | 10710 | 1010 | 10/10 | 1010 | 10710 | 1310 | 1310 | 13/10 | 1310
H 335 | 340 | 340 | 350 | 360 | 370 | 395 | 410 | 430 | 470




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni FER

2 Paralelni T-kus 7.316
Rohrsysteme s ocelovou vnitini trubkou

Vytapéni, tloustka izolace 1 24.11.2005

L/2 [m]

Hlavni vedeni Odbocovaci vedeni DN
DN Plastova trubka
D [mm] 20 | 25 |32 40 50 65 80 (100/125(150/200(250 300 350 400
20 90 L 1.0
H 240
25 90 L 1.0 | 1.0
H 240 | 240
32 110 L 1.0 | 1.0 | 1.0
H 250 | 250 | 260
40 110 L 10 | 1.0 | 1.0 | 1.0
H 250 | 250 | 260 | 260
50 125 L 10 | 10 | 1.0 | 1.0 | 1.0
H 260 | 260 | 270 | 270 | 275
65 140 L 10 | 10 | 1.0 | 1.0 | 10 | 1.0
H 265 | 265 | 275 | 275 | 285 | 290
80 160 L 10 | 10 | 10 | 1.0 | 10 | 1.0 | 1.0
H 275 | 275 | 285 | 285 | 295 | 300 | 310
100 200 L 10 | 10| 10 | 10 | 10 | 1.0 | 1.0 | 1.0
H 295 | 295 | 305 | 305 | 315 | 320 | 330 | 350
125 225 L 10 | 10| 10 | 10 | 10 | 10 | 1.0 | 1.0 | 1.3
H 310 | 310 | 320 | 320 | 325 | 335 | 345 | 365 | 375
150 250 L 170 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 1.0 | 1.0 | 1.3 | 1.3
H 320 | 320 | 330 | 330 | 340 | 345 | 355 | 375 | 390 | 450
200 315 L 170 | 10 | 10 | 10 | 10 | 1.0 | 1.0 | 1.3 | 1.3 | 1.5
H 355 | 365 | 365 | 370 | 380 | 390 | 410 | 420 | 485 | 565
250 400 L 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 1.0 | 1.3 | 1.3 | 15 | 1.5
H 405 | 405 | 415 | 420 | 430 | 450 | 465 | 525 | 610 | 700
300 450 L 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 1.3 | 1.3 | 1.5 | 1.5 | 2.0
H 430 | 440 | 445 | 455 | 475 | 490 | 550 | 635 | 725 | 800
350 500 L 10 | 10 | 10 | 10 | 1.3 | 1.3 | 1.5 | 1.5 | 2.0 | 2.0
H 465 | 470 | 480 | 500 | 515 | 575 | 660 | 750 | 825 | 900
400 560 L 10 | 10 | 10 | 1.3 | 1.3 | 1.5 | 1.5 | 2.0 | 2.0 | 2.0
H 500 | 510 | 530 | 545 | 605 | 690 | 780 | 855 | 930 | 960




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni FER

2 Paralelni T-kus 7.317
Rohrsysteme s ocelovou vnitini trubkou

Vytapéni, tloustka izolace 2 24.11.2005

L/2 [m]

Hlavni vedeni Odbocovaci vedeni DN
DN Plasfova trubka
D [mm] 20 | 25 |32 40 50 65 80 (100/125(150/200(250 300 350 400
20 90 L 1.0
H 260
25 90 L 1.0 | 1.0
H 260 | 260
32 110 L 1.0 | 1.0 | 1.0
H 270 | 270 | 275
40 110 L 10 | 1.0 | 1.0 | 1.0
H 270 | 270 | 275 | 275
50 125 L 170 | 10 | 1.0 | 1.0 | 1.0
H 275 | 275 | 285 | 285 | 290
65 140 L 170 | 10 | 1.0 | 1.0 | 1.0 | 1.0
H 285 | 285 | 295 | 295 | 300 | 310
80 160 L 170 | 10 | 10 | 1.0 | 1.0 | 1.0 | 1.0
H 295 | 295 | 305 | 305 | 310 | 320 | 330
100 200 L 170 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 1.0 | 1.3
H 320 | 320 | 325 | 325 | 335 | 335 | 355 | 375
125 225 L 170 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 1.0 | 1.3 | 1.3
H 330 | 330 | 340 | 340 | 345 | 355 | 365 | 390 | 400
150 250 L 170 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 1.3 | 1.3 | 1.3
H 345 | 345 | 355 | 355 | 360 | 370 | 380 | 405 | 415 | 480
200 315 L 170 | 10 | 10 | 10 | 10 | 1.0 | 1.3 | 1.3 | 1.3 | 1.3
H 385 | 390 | 390 | 400 | 410 | 420 | 440 | 455 | 520 | 605
250 400 L 10 | 10 | 10 10 | 10 | 13 | 13 | 1.3 | 1.3 | 1.3
H 440 | 440 | 445 | 455 | 465 | 490 | 500 | 565 | 655 | 750
300 450 L 10 | 10 | 10 | 10 ([ 13 | 13 | 13 | 1.3 | 1.3 | 1.3
H 465 | 470 | 480 | 490 | 515 | 525 | 590 | 680 | 775 | 850
350 500 L 10 | 10 | 10 | 1.3 (13 | 13 | 1.3 | 1.3 | 1.3 | 1.3
H 500 | 510 | 520 | 545 | 555 | 620 | 710 | 805 | 880 | 960




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni FER

& Paralelni T-kus 7.318
K Rohrsysteme s ocelovou vnitini trubkou

Vytapéni, tloustka izolace 3 24.11.2005

L/2 [m]

Hlavni vedeni Odbocovaci vedeni DN
DN Plastova trubka
D [mm] 20 | 25 32 |40 50 | 65 80 (100 125 150200 250300 350400
20 125 L 1.0
H 275
25 125 L 1.0 | 1.0
H 275 275
32 140 L 1.0 | 1.0 | 1.0
H 285 | 285 | 290
40 140 L 1.0 | 1.0 | 1.0 | 1.0
H 285 | 285 | 290 | 290
50 160 L 1.0 | 1.0 | 1.0 | 1.0 | 1.0
H 395 | 295 | 300 | 300 | 310
65 180 L 1.0 | 10 | 10 | 1.0 | 1.0 | 1.0
H 305 | 305 | 310 | 310 | 320 | 330
80 200 L 1.0 | 10 | 10 | 1.0 | 10 | 1.0 | 1.0
H 315 | 315 | 320 | 320 | 330 | 340 | 350
100 250 L 1.0 | 10 | 10 | 10 | 10 | 1.0 | 1.0 | 1.3
H 340 | 340 | 345 | 345 | 355 | 365 | 375 | 400
125 280 L 1.0 | 10 | 10 | 10 | 1.0 | 1.0 | 1.0 | 1.3 | 1.3
H 355 | 355 | 360 | 360 | 370 | 380 | 390 | 415 | 430
150 315 L 1.0 | 10 | 10 | 10 | 10 | 1.0 | 1.0 | 1.3 | 1.3 | 1.3
H 370 | 370 | 380 | 380 | 390 | 400 | 410 | 435 | 450 | 515
200 400 L 1.0 | 10 [ 10| 10 | 10 | 10 | 1.3 | 1.3 | 1.3 | 1.3
H 415 | 420 | 420 | 430 | 440 | 450 | 475 | 490 | 560 | 650




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni FER

& 7.320
R Rohrsysteme Pevny bod

24.11.2005

Pevny bod, tepelné a elektricky oddéleny, tloustka izolace 2

Povolené axialni tlakové napéti: Oaxial = 185 N/mm

Povolené ohybové napéti (v pevném bodé): ODs = 165 N/mm

- L >
dxD Fr DS L

DN mm kN mm mm
20 26,9 x 110 39 240 2000
25 33,7 x 110 47 240 2000
32 42,4 x 125 60 250 2000
40 48,3 x 125 69 250 2000
50 60,3 x 140 97 265 2000
65 76,1 x 160 123 290 2000

80 88,9 x 180 160 310 2000
100 114,3 x 225 231,5 360 2000
125 139,7 x 250 285 385 2000
150 168,3 x 280 382,5 420 2500
200 219,1 x 3b5 610,6 520 2500
250 273,0 x 450 778,5 650 2500
300 323,9 x 500 1036 715 2500
350 355,6 x 560 1136 780 2500
400 406,4 x 630 1467 860 2500
450 457,2 x 710 1648 860 2500
500 508,0 x 800 1832 950 2500

Fr = max. zatiZzeni v kN
Ds = vnéjsi primér ocelového kotouce v mm

Rozméry betonového bloku (zakladové rozmeéry) a kvalita betonu
viz list FER 7.515




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni FER
G 7.325
Rohrsysteme || Armatury pokladané do zemeé
Popis, montazni a provozni predpisy Pp—
Vseobecné

Kulové ventily a uzdvéry uréené pro pfimé pokladani do zemé
s pfedpindnim nebo bez pfedpinani jsou kompletné tepelné izolo-
vané. To znamena:

A. jestliZe jsou spInény pfislu$né testovaci podminky AGFW
(Véstnik 2.5, svazek Mélka pokladka plastovych plastovych
trubek pro vedeni délkového tepla); EN 488

B. jestlize nejsou v izolaéni oblasti Zddné Sroubové spoje

Oblast pouZiti

* Do max. 140 °C, do max. 25 bar provozniho tlaku

 Upraven4, pIné odsolend, ¢isté vodovodni voda s nizkym obsahem kysli-
ku

* Nehodi se pro montéZz v oblastech zlomu a v oblastech s dilataénim
ramenem

Material

* Ocelové pouzdro, kované a svafované

* Svarované konce z oceli St 35.8 podle DIN 17175

¢ Kulové a klinové tésnici plochy (uzavéry VAG) z nerezové ocel
* Polohovaci vieteno z nerezové oceli

o Zesilené teflonové tésnéni

* Kulové tésnéni s perem

» Tésnéni vietene, nékolikanasobné, vrchni tésnéni vyménitelné
* Zapénény signaliza¢ni drat

* Tepelna izolace z tvrdé PUR pény

 Plast HDPE

Zkousky

* Typové zkouska podle Véstniku AGFW 2.5 - svazek 4, Informace
pro Eleny €. 32, 23.7.84

« Testovani na vystupu z vyroby podle DIN 50049.2.2

* ZkouSka tésnosti kazdé armatury podle DIN 3230,list 3: BA,BN
nebo BO (BN/BO mira netésnosti 1) stejna zkouska pro tésnéni
vietene

« Rlizné ekvivalentni zkousky

Dodavka a skladovani

* Kulové ventily v otevieném stavu

« Uzavéry lehce uzaviené (Setii se tésnici plochy)
« Ochranné ¢epicky na obou koncich

Montaz a instalace

« Kulové ventily se navafuji pouze v otevieném stavu, pfitom
se pouzdro chrani pred prehratim (max. 150°C)

« Uz4véry se instaluji pouze lehce uzaviené a v pfedepsaném smé-
ru pratoku.

« Dilatacni polstare v oblasti kupole se instaluji podle predpist.

« Je tfeba dbat zejména na volnost pohybu kupole.

« Vrchni neizolovand ¢ast vietene nesmi stat v podzemni ani jiné
vodé.

 Pred prvnim spusténim propléchnéte vedeni (predtim otevrete
uzavery).

e Hrozi-li zamrznuti, vyprazdnéte zcela armatury, které nejsou
kryté.

 Ocelové dily kupole fadné namaizte.

« Pfi provizornim ukonéeni vedeni je nutné volny konec potrubi
zavafit.

Indikator pozice (pouze kulové ventily)
 \lyfrézované ryhy na Etyrhranu vietene a indikatoru.
* Napis ZAP / VYP na dorazové krytce nebo na ryze chranice ¢tyfhranu

Ovladani
« Uzavrete otd¢enim doprava ve sméru hodinovych ru¢i¢ek az na
doraz (u kulového ventilu 90°)

Provoz

« Pro polohovéni pouZivejte vhodné néstrékové klice.

« Pro kulové ventily Ize dodat nasazovaci pfevodovky s vhodnymi
upevnovacimi dily (nase doporuceni od DN 100).

« Pfi manipulaci s vietenem nepouzivejte hrubou silu.

» Nepretacejte déle nez ke koncovym dorazim.

» Nastaveni v mezipolohach je u kulovych ventilG nepfipustng,
protoZe se mohou poskodit kulova tésnéni.

« Upravena vodovodni voda nesmi obsahovat Zadné pevné Castice,
jinak se poskodi tésnici plochy.

Udriba

 Ocelové dily kupole pravidelné istéte a fadné mazte.

« Polohuijte alespori jednou za 3 mésice: pfepnéte nékolikrat do polohy
ZAP a VIYP, aZ Ize polohu lehce prepinat.

« Kontrolujte volnost pohybu kupole.

« Kontrolujte hladinu a stav spodni vody.

DileZité upozornéni
Bezpodminecné dodrZujte platné pFedpisy.

Za $kody zpdsobené nespravnou montdzi, manipulaci a Gdrzbou
neruci ani nase spoleénost ani vyrobce armatur.




C
“'s Rohrsysteme

PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni

Uzaviraci armatura
Kulovy ventil

FER
7.330

24.11.2005

DN 20 - DN 250, PN 25, Tloustka izolace 3, kromé DN 200 + 250, Tloustka zolace 2
Redukovany prichod, s vyjimkou DN 20

Standardni provedeni

1000

- )

Plastova trubka HDPE Kupole s polohovacim vietenem
Ocelova trubka d1 SW

dxs D D1 H Sestihran
DN mm mm mm mm mm mm
20 26,9 x 2,6 20 125 110 475 19
25 33,7x2,6 25 125 110 480 19
32 42,4 x 2,6 25 140 110 485 19
40 48,3 x 2,6 32 140 110 495 19
50 60,3x2,9 40 160 110 500 19
65 76,1x2,9 50 180 110 505 19
80 88,9 x 3,2 65 200 125 515 19
100 114,3 x 3,6 80 250 125 525 27
125 139,7 x 4,0 100 280 125 545 27
150 168,3 x 4,5 125 315 125 565 27
200 219,1x 4,5 150 355 180 585 27
250 273,0x 5,0 200 450 180 625 50

Pokyny pro montaz, provoz a idrzbu podle listu FER 7.325

PrisluSenstvi viz list FER 7 335




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni FER
& PrisluSenstvi uzaviraci 7.335
K Rohrsysteme armatury
Kulovy ventil 24.11.2005
Sestihranny klié Sestihranny chranié Ctyrhranny kli¢, 27/32
J—

= | N

4kt, 27/32

4kt, 27/32 4kt, 27/32

1100

6kt @ 24

4kt
27/32

Kulovy ventil

Prevody Ize dodat na vyzadani.
(od DN 200 se doporuéuje pouziti prevodii)




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni FER

Spojka 7.340
Rohrsysteme Smrétovaci spojka SMPE-2D

(3

Montazni spojka HDPE 24.11.2005

Spojky (dodatecna izolace) mezi trubkami a tvarovkami je nutné na misté vypénit a utésnit. Systém FERWAG nabizi riizné spojky.
Dodatecnou izolaci provadéji nasi montazni pracovnici.
1. HDPE - Smrstovaci spojka s vnitinim a vnéjSim tésnénim, SMPE-2D

Popis produktu Pied vypénénim je mozné provést zkousku tésnosti. Tepelnd izolace
se provadi PUR montazni pénou. Plnici otvory se zatavi konickymi

Smrstovaci spojka se sklada z rozsifené nesitované smrstovaci HDPE zatkami.
spojky HDPE. Smrstovaci spojka se pfed zavafenim nasune

na trubku.

Namontuje se tésnici paska (vnitfni tésnéni) a nasledné se pres

spoj pretdhne smrStovaci spojka. Pomoci slabého plynového

plamene se smrstovaci spojka necha smrstit na plaStovou trubku.

Smrstovaci spojka se jesté utésni smrstovaci paskou (vnéjsi

tésnéni), ¢imZ se dosahuje dvojitého zajisténi (2D).

Pred smrsténim Délka spojky 600 mm Po smr§téni

6 4

1 Trubka s médiem 4 Tvrda PUR péna na strané stavby 7 Navarovaci zatka
2 Plastova trubka z PE 5 Tvrda PUR péna od vyrobce 8 Smrstovaci paska
3 Nesitovana spojka 6 Trvale pruzné tésnici pojivo 9 Signaliza¢ni vodic¢
A ) PUR montazni péna A ) PUR montaZni péna
Pfed utésnénim se spojka vypéni dvousloZzkovou PUR Jednotka se sklada ze smrstovaciho pasku a tésnici zaplaty.
pénou. Vnitfni strana smrstovaciho pasku se sklada ze specidlniho tavného
lepidla. Pfi zahrati otevienym plamenem se paska smrsti a pfilne ke spojce
P¥i silném sn&zeni nebo dedti a za chladného aktrubce.

pocasi (teploty pod bodem mrazu)
nelze vypéiiovat.

2. Montazni spojka HDPE (opravarenska spojka)
Jestlize z néjakého diivodu nelze spojku pred svarovanim nasunout (2 kratka kolen apod.), Ize spojku rozdélit a kaZzdou polovinu nasunout
na jednu stranu, pfipadné musi nd$ montazni pracovnik spojku rozstfihnout a na misté stavby podélné svafrit.

3. Redukéni spojka HDPE L = 720 — 780 mm
Redukéni spojky se pouZivaji pfi zméné prirezu trubky ~
(redukce vedeni, kusy ve tvaru T, pevné body). oy 600 mm |

MontaZ a utésnéni se provadi stejné jako u spojek HDPE. A
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FER

Spojka

Koncovka, smrstovaci uzavéer

7.345

24.11.2005

3. Koncovka HDPE
Koncovky se pouZivaji pfi prozatimnim ukonéeni vedeni v zemi. Koncovky se montuji jako ochrana PUR a ocelovych trubek.
Utésnéni se provadi stejné jako u spojek HDPE.

=

>

Smrstovaci uzaveér
Smrstovaci uzavéry PREMANT/FERWAG® chrani v budovach a v Sachtach PUR izolaci na ¢elni strané trubek PREMANT/FERWAG® pred

destovou vodou.
na koncich trubky.

Pfi zaplaveni netésni smrstovaci uzavér zcela dokonale. Smrstovaci uzavér navic brani odplynéni PUR izolace

%

o

Signalizaéni krabicka

min 120

y

Material:

Sitovany, za tepla smrstitelny

polyolefin.

Vrstva tésniciho lepidla.

DiileZité upozornéni pro
montaz

Smrstovaci uzavéry
PREMANT/FERWAG®

se pred zavafeni nasunou

na vnitfni trubky na konci trubek
PREMANT/FERWAG®

a pfi svafovani je tfeba je
chrénit pred Géinkem

vysoké teploty

Tabulka: Klasifikace smrstitelnych uzavérii PRENMIANT/FERWAG® podle rozméri

TlousStka izolace 1 Tlous$tka izolace 2 Tloustka izolace 3
Vnéjsi trubka | Typové oznaceni| VnéjSi | Typové oznaceni| Vnéjsi | Typové oznaceni
DN mm koncové cepicky | trubka | koncové Cepicky | trubka | koncové Cepicky
Vnitfni trubka mm mm
20 90 DHEC 2100 110 DHEC 2200 125 DHEC 2200
25 90 DHEC 2100 110 DHEC 2200 125 DHEC 2200
32 110 DHEC 2200 125 DHEC 2200 140 DHEC 2300
40 110 DHEC 2300 125 DHEC 2300 140 DHEC 2300
50 125 DHEC 2400 140 DHEC 2400 160 DHEC 2500
65 140 DHEC 2400 160 DHEC 2500 180 DHEC 2500
80 160 DHEC 2500 180 DHEC 2500 200 DHEC 2600
100 200 DHEC 2600 225 DHEC 2600 250 DHEC 2630
125 225 DHEC 2600 250 DHEC 2700 280 DHEC 2800
150 250 DHEC 2700 280 DHEC 2700 315 DHEC 2800
200 315 DHEC 2800 355 DHEC 2900 400 DHEC 2900
250 400 DHEC 2900 450 DHEC 3000 500 .
300 450 DHEC 3000 500 DHEC 3000 560 .
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PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni FER

. EWELCON Electro 7.351
Rohrsysteme Varna spojka

Popis systému 24.11.2005
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Varna spojka EWELCON®-Electro je chranény nézev varné spojky spoleénosti BRUGG Rohrsysteme pro spojovéni plastovych
trubek, které pfenaseji silu a nesméji propoustét vodu ani plyn, zejména PE-HD plastové trubky pfedizolovanych plastovych
plastovych trubek pro délkovy pfenos tepla.

Varna spojka EWELCON®-Electro je kompletni pfedizolovany plosny dil z HDPE, ktery se pfiklada (navine) bezprostredné pred
zavarenim na oba konce plastové plastové trubky. Montéz je jednodussi a kvalita spoje je podstatné vySsi a trvanlivéjsi i pfi
ztizenych nebo stisnénych montaznich podminkach. Okoli svaru Ize snadno vygistit a vysusit. Tyto vlastnosti predurcuji
systém EWELCON zejména pro opravy a sanaci stavajicich vedeni.

Plo$ni dil EWELCON Electro z PE-HD je na vnitini strané opatfen topnym dratem a teplotnim ¢idlem.

Topny drat je z médi a vytvari pfiblizné 27 mm Siroky meandr topné spirély. Topna spirala je umisténa tak, aby po pfiloZeni
neprodys$né obepnula vnitfni prostor spojky. PFi zavafovéani se material trubky a material spojky podél topné spiraly roztavi
a vysokym roztaznym tlakem taveniny se homogenné spoji. Po vychladnuti taveniny je vnitfni prostor utésnén pfiblizné 30 mm
Sirokym svarem.

Dalezitym predpoklade vysoké kvality plastového svaru je vedle pfitlacné sily na plochu svaru také teplota tavné lazné.
Systém EWELCON nabizi pro tento el vlastni dlsledné feseni.

PoZadovanou pfitlaénou silu vyvine specialni upinaci naradi.

Zatavovani provadi svéareci pfistroj fizeny mikroprocesorem. Teplota varné lazné i teplota topného dréhu se béhem celého
procesu monitoruji a ukladaji. Timto zplsobem se brani vnéj$imu rusivému vlivu na teplotu lazné (napfiklad vlivem pocasi),

a takeé jsou zajistény pokaZdé stejné podminky zavarovani.

Kazdy vytvofeny spoj se peclivé vizualné zkontroluje a provéfi se jeho tésnost, nasledné se vypéni a plnici a odvzdusiovaci
otvory se utésni navafovaci zatkou.




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni FER
,@ﬂf EWELCON Electro 7.352
s Rohrsysteme Varna spojka
Technické udaje 24.11.2005
Topna spiréla _~Topna spiréla Tepelné ¢idlo
Pfipojovaci drat g
A
prMAAN
Tloustka plochého dilu: s
AN
_ Y
T(I)'pné spirala
PFipojovaci drat
- L -
Plastova trubka -& B1* L S B 700* | B 850* |B 700* B 850*
[mm] [mm] [mm] [mm] [kgl [kgl [ks] | [ksl
90 700 bzw. 850 450 4 1,2 1,5 18
110 700 bzw. 850 515 4 1,3 1,6 18
125 700 bzw. 850 560 4 1,5 1,8 18
140 700 bzw. 850 610 4 1,7 2,1 16
160 700 bzw. 850 675 4 1,9 2,3 16
180 700 bzw. 850 740 4 2,1 2,6 16
200 700 bzw. 850 805 4 2,3 2,8 15
225 700 bzw. 850 885 4 2,4 2,9 15
250 700 bzw. 850 950 4 2,5 3,0 20/40/80
280 700 bzw. 850 1050 4 2,7 3,2 20/40/80
315 700 bzw. 850 1160 4 3,0 3,6 20/40/80
355 700 bzw. 850 1290 4 3,3 4,0 20/40/80
400 700 bzw. 850 1440 4 3,7 4,5 20/40/80
450 700 bzw. 850 1600 4 4,2 5,0 20/40/80
500 700 bzw. 850 1830 6 7,0 8,5 20/40
560 700 bzw. 850 2020 6 7,7 9,6 20/40
630 700 bzw. 850 2250 6 8,7 10,5 20/40
710 700 bzw. 850 2580 8 13,2 16,0 20
800 700 bzw. 850 2870 8 14,7 17,8 20
900 700 bzw. 850 3190 8 16,5 20,0 20
1000 700 bzw. 850 3510 8 18,0 22,0 10/20

Material: PE8O - DIN EN 32 162 (PE-HD)

- DalSi rozméry na vyzadani.
- Spojky do & 225 se dodavaiji stocené.
- Sitky spojek:

Standardni $itka: B=700
Sitka pro opravy: B=850
DalSi rozméry na vyzadani




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni FER

c 7-
g Rohrsysteme Tésnici krouzek do zdi 355

Vystrazna trasovaci paska 112008

Tésnici krouzek do zdi

Datova tabulka-

Typ A Typ B Tésnici krouZek
Typ A Typ B

D Da Da

90 133

110 | 153

125 | 168

140 | 183

160 | 203

180 | 223

200 240

225 265

250 290

315 355

355 395

400 440

450 490

500 540

560 600

630 670

710 750

800 840

v§echny rozméry vm

VystraZna paska

Vlystrazna trasovaci paska pro pokladku v terénu.
Délka na roli standardné 250 m
Pokladaci hloubka, viz List FER 7 500
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PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni

Sténova pruchodka
Izolace proti pronikajici vodé

FER
7.360

24.11.2005

Sténova priichodka, jednoducha izolace (A), dvojita izolace (C 40)
pro plastové trubky HDPE o priméru 110 aZz 800 mm

1 PREMANT/FERWAG® - Potrubi pro délkové vytapéni

w«fﬁf? w«fﬁv‘? w&’ffff’ffﬁ*
e e b
B e

* lzolace proti pronikajici vodé
Tésnost:
* nepropousti plyn

ZpUsobe zachyceni zatéze:
e axiélni pohyb

Sténova priichodka typu F/ZS, testovano pro civilni ochranu
pro plastové trubky HDPE o priméru 110 aZ 800 mm

o L i — hEMA / ut € vytar
s fﬁfa’?’:’ fﬁfa’*}/f{f ey, £ 2 Tésnici sada A - jednoducha izolace, vystfedéna
.-’:_’,f'::.f’:".-’.-’?f'::.f’j.-’.-’a’a’fffa’a’ff o S P

2 iy ?,:},;,i, ?,:?,;:,;j, LA 2 3 3 Tésnici sada C40 - dvojité izolace

= g s 4 Vlozka z vlaknitého cementu nebo jadrové vrtani s povlakem

w
2 * 33— o2
E = v Pouziti:

(Do & 180 mm staci tésnici sada A, pokud voda nepronika tlakem)

— 1 PREMANT/FERWAG® - Potrubi pro dalkové vytapéni
/ / %e’ AN = | 2Tésnicisada F/ZS s dvojitou izolaci
o [ %%% e 5 | 3 Viozka z viaknitého cementu nebo jadrové vrténi s poviakem
= Sm
% & | Pouiit
=~ . . . v
Z v * lzolace proti pronikajici vodé
» Testovano pro civilni ochranu, T 86-008
Tésnost
. . * nepropousti plyn
Zplisobe zachyceni zatéze
* axialni pohyb
o s LSS i .-".-".-"‘-"_.-"3
e e L T e
e e
-‘:-.".‘:-."-"l‘."-"."-f_-."/}.".‘:-."-‘l‘/ - _-.'/}."“." l.."-‘:..’f_.."-"}."."‘)'-‘l‘."-‘:-ff.-.‘
D Jadrova vrtani
R Vioska Pfedpokladem pro instalaci jsou bezvadna vrtani. ProtoZe v betonu jsou
. . - ; ; , ., vlasové trhliny (pfipadné vznikaji pfi zpracovani), doporucujeme utésnéni
Pramer plastove trubky| Jadrove vrtani | g yri po celé délce tésnici hmotou (nap. AQUAGARD).
PE & mm Z mm
90 150 Montaz a zasyp vykopu
110, 125 200 Aby se zabranilo deformacim utésnéného mista, je tfeba pfi montézi resp.
140, 160 250 pfi zasypu vykopu zabranit zejména dodatec¢nym poklestim potrubi.
180, 200 300 Doporucéujeme podepfit nebo zavésit také trubku v budové.
! P¥i nedodrzeni téchto doporuéeni zanika zaruka na tésnost.
225, 250 350
280, 315 400
355 450
400 500
450 600
500 700




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni FER

c 7.400
K Rohrsysteme PFeprava a skladovani

24.11.2005

PFeprava

Trubky, tvarovky a pfisluSenstvi se zpravidla dodavaji v nakladnich vozech na misto stavby (pode nasich platnych prodejnich a dodacich
podminek). Kvili prechodu rizika pfi dodavce se doporucuje, aby zadavatel jmenoval a dal k dispozici osobu odpovédnou za prevzeti
zboZi. Misto vykladky musi byt predem pfipravené, aby se zabranilo zbyte¢nym prostojiim a ¢asovym ztratam.

Vykladka, manipulace
Viykladku zajistuje zadavatel nebo pfijemce.

Trubky do rozméru DN 80 Ize skladdat ruéné, vétsi trubky se skladaji pomoci zdvihaciho zafizeni. Aby se material a zejména tepelné
izolace neposkodila, nesméji se tvarovky a trubky héazet ani vélet.

Obrazek 1: Zavésy pro bezpecénou a Setrnou manipulaci

Pfiény nosni s textilnimi pésy, Z4&vés s dostate€nym odstupem od plés-

min. §ifka 100 mm ' tové trubky. Haky zavéSujte pouze na
ocelové trubce.
zarovnané piskové loZe

\

Obrazek 2: Mezisklad na zarovnaném piskovém loZi

>

. 2,0m

max

ca 0,15 m

piskové loze

Obrazek 3: Mezisklad na difevénych foSnach

LOOOOOQ:

e — e ———— —:'_b-_—&?}——_ﬁ——

000000, =3

e —=.._—c=-——._._—:::9-—1.——_--—_|

rovny terén

min 0,06 m

max. 2,0 m

Do DN 150 min. 0,20 m ?

> -

max. 1,90 m

Trubky a tvarovky se skladuji pokud moZno suché a konce trubek nesméji byt ve vodé. Konce tepelné izolace a konce ocelovych
trubek jsou vyrobce oSetfené ochrannou vrstvou proti vihkosti, kterd ma vSak ¢asové omezenou Gcinnost. Tvarovky a pfisluSenstvi
skladujte na foSnach nebo dfevénych paletadch pokud mozno pod stfechou a v suchu.
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PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni FER

J 2 I 7.500
Rohrsysteme emni prace

Montaz
24.11.2005

Pokladani trubky

* Je bezpodmine€éné nutné dbat na to aby se vnéjsi plast s PE neposkodil.

* Pred svafovani se vidy na jedné strané nasunou na konce trubek spojky z PE. Nasledné se tyto spojky stdhnou zpatky pfes misto
spojeni, aby jej chranily a izolovaly.

* Pfi pokladéni trubek museji signélni vodice vzdy leZet nahoru.

* Dbejte na to, aby u spojek zbyval dostatek mista na vytvoreni dodatecné izolace (alespori 15 nebo 20 cm pod spojkami a mezi nimi).

Zemni prace

* P¥i vykopovych pracich dodrZujte obecné stavebni pfedpisy.

* V néaroénych terénnich podminkach, pfi poklesech apod. si od nas vyZadejte montazni projekt.

* Po celou dobu montaZe nesmi do vykopu pro trubku natéct voda.

e Trubky PREMANT/FERWAG® pro pienos dalkového tepla se pokladaji na pénové podlozky pod trubky (pytle s piskem) umisténé vidy
priblizné 1 metr od svarovacich bodd.

* Po montaZi se vedeni ze vSech stran vykopového profilu zaplni sypkym piskem s kulatym zrnem (zrnitost 0-3/4 mm).

* \/ykop zaplrite vytéZenou zeminou 30 cm pod drover terénu a udusejte.

* PoloZte vystraznou trasovaci pasku, zasypte a udusejte vykop.

Profil vykopu EWELCON viz nize! Rozméry vykopu
Vystrazna trasovaci paska Prany pisek Zrnitost 0-3/4 mm \VnéjSi trubka z PED Sitka | * Mnozstvi pisku
[mm] B [m] [m3/m]
90 0.70 90
110 0.70 110
125 0.75 125
140 0.80 140
160 0.90 160
180 0.95 180
200 1.00 200
225 1.05 225
250 1.10 250
280 1.20 280
315 1.30 315
355 1.35 355
400 1.45 400
450 1.55 450
500 1.70 500
Polystyrolové podlozka pod trubku BRUGG kazdé 3 m Blei 130 2lEl
630 1.90 630
710 2.10 710
800 2.30 800
* Mnozstvi pisku v zavislosti na profilu vykopu + 10 %
EWELCON - Varné spojky
- Pro kaZdou spojku je potfebnd montazni Sachta
- Mezi trubkami min. 23 cm (List 7.501)




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni FER

c 4 y 4 7-501
2 Rohrsysteme Podzemni prace
Montaz
24.11.2005
RozS$iFeni vykopu v oblasti dilataénich polStaFi
Viykop musi byt v oblasti dilatacnich polStari z obou stran alespori o 10 cm $irsi a hlubsi.
0.10
]
. 0 10 cm hlubsi
|
|
\
\
|
o |
= \
o | Dilataéni polStaF
; 2 - 4m

Profil vykopu s montazni Sachtou

Aby bylo mozZné ocelové trubky bezvadné svafit a spojky Cisté aplikovat, je tfeba u kazdého svaru, minimalné vSak u kolen a odboéek

ve tvaru T, vytvofit montazni Sachty. Redukuje se tim potfebna Sitka béZného vykopového profilu.

B + 0.40

0.20

1.80




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni FER

E 7.502

R Rohrsysteme Zasyp vykopt

24.11.2005

Zasypovy materiil (pisek)

® Prany pisek s kulatym zrnem, max. zrnitost 4 mm (0-3/4 mm).

 Podil jemného zrna 0,25 mm, pokud mozZno ne vice nez 8 %.

* Sypky resp. co nejmensi podil jilu.

Alternativné lze pouZit tzv. cyklopisek (naplaveny pisek), povolend zrnitost 0-1 mm ("odpad” praného pisku).
U trubek FERWAG nelze jako nahrazku pouZit drcené sklo. (povoleno u FLEXWELL).

Zasypani potrubniho vedeni piskem (podle Listu Profil vykopu)

* Doporucujeme svarovaci Sachty a vykopy nejprve zalit fidkym betonem.

® Pfesah nad vrcholem trubky musi byt alespon 10 cm.

® Udusani - velice dilezité!

* Pisek je nutné ruéné pomoci vhodnych pomicek (napfiklad lopata nebo krumpac) po jednotlivych vrstvach udusat a stlacit
mezi trubkami, pod trubkami i vedle trubek.

Nikde nesméji zlistat vyduté.

Pozor: Dbejte, abyste neposkodili tésnici pasky a trubky!

-

-

Zasyp ostatnich ¢asti vykopu vedeni

® Zbyvaijici ¢asti vykopu se po vrstvach zaplni a udusaji zhuStovacim materiadlem, napfiklad vykopovym materidlem nebo
Stérkopiskem. Pfi pouzivani vykopového materialu a pfi vytvareni minimalni Stérkopiskové kryci vrstvy dodrzujte mistni
predpisy.

® Zeminu dusejte stfasadlem o maximalnim ploSném tlaku 100 kPa. Dusani zeminy provadéjte aZ po prekonéani 30 cm nad
trovni vrcholu trubkového vedeni.

Upozornéni: Nezapomeiite poloZit trasovaci vystraznou pasku a pfipadné ochranné trubice (ne pres trubku) priblizné
30 cm nad drovni vrcholu trubkového vedeni.
¢ Urchni vrstwva: Humus nebo pokryvka podle predpist.

Pfi nedostate¢ném presahu (min. 60 cm) a v mistech s vysokym zatiZzenim instalujte pres piskovou vrstvu jesté desky,
které rozdéli tlak a odleh¢i potrubi.

\

Dodrzujte vSechny ohecné stavebni a bezpecnostni predpisy!




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni FER
& o 7.505
2 Rohrsysteme Domovni pFipojka
Neoprenovy tésnici krouzek do zdi 2112008

Sténova priichodka

Tésnici krouZek do zdi z profilovaného
neoprenu, viz List FER 7.335

Sklep/Sachta

Signalizac¢ni krabicka

FERWAG

Smr§tovaci pfipojka,

viz List FER 7.345 60 50

min.120

Otvor ve sténé

Jadrova vrtani*

AT j 80
< i
: (@]
s _J Y
80| o | |20

Rozméry v m Rozm&ry v m
D 90 110110 140 160 180200 225 250 280 315 355 400 450 500560 630 710 800
B 540 580 580|640 680 720|760 810 860|920 990 1070/1160126013601430162017801960
H 250 300 300|350 350 350|350 400 400|450 450 500 (550 600 650|750 800 900 990
D1 200 220 220|260 280 300|320 345 370|400 435 475|530 580 630|700 770 850 940

* Tésnici krouzek do zdi DOYMA, viz List FER 7.360

Rozméry vm
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Betonovy blok pro pevny bod

Maximalni sily plsobici na pevny bod
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L * nesmi byt Sirsi!

< E

n!

Pasobi-li na pevny bod jiné sily a jsou-li terénni podminky odi&né, musite pFepo-
citat rozméry zakladu.

Ocelova trubka Sila plisobici na pevny Rozmeér betonového bloku Vzdalenost trubek
DN d bod Fs max B A1 A L* a
mm kN m m m m mm
20 26,9 66,5 0,8 0,40 0,8 0,8 26,9
25 33,7 83,7 0,8 0,40 0,8 0,8 33,7
32 42,4 107,2 0,8 0,40 0,8 0,8 42,4
40 48,3 123,1 0,9 0,45 0,9 0,8 48,3
50 60,3 172,4 1,1 0,55 1,0 1,0 60,3
65 76,1 219,9 1,2 0,65 1,1 1,0 76,1
80 88,9 284,1 1,3 0,80 1,3 1,0 88,9
100 114,3 412,9 1,6 0,95 1,5 1,0 114,3
125 139,7 507,6 1,8 1,15 1,7 1,0 139,7
150 168,3 680,9 2,0 1,40 2,0 1,3 168,3
200 2191 1000,6 2,5 1,70 2,4 1,3 219,1
250 273,0 1388,5 2,9 2,10 2,9 1,3 273,0
300 3239 1847 3,7 2,25 3.1 1,3 323,9
350 355,6 2052 3,8 2,40 3.3 1,3 355,6
400 406,4 2592 4,4 2,40 3,3 1,3 406,4
450 457,2 2920 5,3 2,60 3,56 1,3 457,2
500 508,0 3240 5,5 2,60 3.5 1,3 508,0

Podklady pro vypoéet velikosti hetonového bloku
¢ Max. smykova sila na 2 vedeni: Fs max = 2-As- 8T, [ 8T = 165 N/mm2, 1T =70 °K ]

e vyska kryti, H=0,8 m

¢ Rozmér zékladu vychazi z Ghlu tfeni = 32,5° pro sypké povrchy (faktor tfeni p=0,64)
¢ Sypna hmotnost y = 18 kN/m3

Kvalita betonu

P 350 podle DIN 1045 s armovéanim, nepropousti vodu




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni

C
"'g Rohrsysteme Vypus§téni trasy
Y Odvzdusnéni trasy

FER
7.520

24.11.2005

L podle zadani

3 dilataéni polStar
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» 1000 -
1 ventil, dodavka na strané stavhy 4 pisek Rozméry vm
2 smrstovaci uzavér, samostatna soucdast dodavky 5 fidky beton
6 Stérk
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Podzemni instalace kulového

) ventilu
Sachty s pojizdnym litym vikem
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D 2 D 2

‘200 D1 200 D1 200 L
\

> D2

Rozméry vm
D1 H D1
1 Lité viko, pojizdné (napfiklad Von Roll) DN mm mm mm
2 Cementova trubka 20 125 470
3 Kulovy ventil
4 dilatagni pol3taF 25 125 470
5 Nosnéa deska 32 140 470
6 Piskovy zasyp, zrnitost 0-3/4 mm 40 140 490
50 160 500
65 180 510 250
80 200 520
100 250 560
125 280 570
150 315 590
200 355 630
300
250 450 670
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PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni
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Systémovy popis
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Vrtaci systém BRUGG je uren pro vytvareni potrubnich
odbocek pod tlakem. V soucasnosti pouZivané pfistroje
a komponenty jsou vysledkem dlouhodobého vyvoje produktu,
ktery skloubil osvéd¢ena FeSeni s novymi poznatky.

Tato vrtaci metoda vyznamné Setfi naklady, protoZe pracov-
ni postup je jednoduchy a hospodarny, montaz je rychla
a bezpe€na a neni nutné zastavovat provoz zafizeni.

Vrtaci zafizeni pro svafitelné pfipojky ocelovych potrubnich
vedeni a nadrZi se pouZiva pro rozméry od DN 25 do DN
100, do 25 bar a 140 (180) °C.

P¥i vytvareni pdbocky se navrtavaci uzavér navaruje pfimo
na navrtany dil nebo pomoci svafovaciho krouzku.

Navrtdvaci uzavéry maji zmenSené (sti. Lze je pouZit pro
vedeni dalkového tepla i v dalSich typech vedeni.

Navrtani odbocky pod tlakem méa tu vyhodu, Ze je Ize vidy
dodatecné instalovat na pfesné vymezeném misté.

VétSi rozméry lze na vyzadani provést pomoci jinych
systémd.
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Armatury se zmenSenym prostupem

Sestihranny $roub
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Navrtavany kulovy ventil s plné zavaFenymi pouzdry z oceli St 37 E
Koule z chromniklové oceli s PTFE tésnénim *
Rozmér DN 25* | DN 32 |DN 40*| DN 50 | DN 65 | DN 80 | DN 100
kulovy otvor 25 25 40 40 50 65 80
pramér vrtani 24 24 40 40 48 65 79
pratok (Kvs) [m3/h] 26 41 68 112 200 380 620
A1 (odbocka domovni pfipojky)| 33,7x2,9 | 42,4x2,9 | 48,3x2,9 | 60,3x3,1 | 76,1x3,1 | 88,9x3,2 |114,3x3,6
A2 (konzole na hlavnim vedeni)| 37,0x5,8 | 37,0x5,8 | 54,0x6,7 | 54,0x6,7 | 63,0x7,0 | 82,0x8,0 |100,0x9,0
B 60,3 60,3 88,9 88,9 114,3 133,0 159,0
H 46,0 46,0 57,0 57,0 70,0 80,0 92,0
L 145,0 145,0 200,0 200,0 260,0 265,0 275,0
uzaviraci Sroub, vnitini Sestihranny 10 10 10 10 14 14 14
hmotnost [kg] 1,3 1,2 3,6 3,4 5,1 6,7 11,3
min. hlavni vedeni - & DN 32 DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 | DN 100 | DN 125
min. plastova trubka - & (odbocka) 110 125 125 140 160 180 225
Vvétsi rozméry pomoci jinych navrtavacich systému na vyzadani
PoutZiti pro pFipojky bez zmenseného priiméru
Pfipojka - Rozméry DN 25 | DN32 ( DN40 | DN50 | DN 65 | DN 80
Navrtavaci armatura DN 25 DN 40 DN 40 DN 65 DN 80 | DN 100
Primér vrtani 24 40 40 48 65 79
Ocelova redukce 33,7x2,9 | 48,3x2,9 | 48,3x2,9 | 76,1x3,1 | 88,9x3,2 |114,3x3,6
min. hlavni vedeni - & DN 32 DN 50 DN 50 DN 80 | DN 100 | DN 125
min. plastova trubka - & (odbocka) 110 125 125 160 180 225

vS8echny rozméry vm
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oo .
Priprava a provedeni svaru

- Pfivafovaci konec pfipraveny na svar

/

S

/ - Z&vit pro navrtavaci nastroj

- Po zprovoznéni pripojky utahnéte pevné Sroub
/ s vnitfnim Sestihranem (blokovani koule) a kolem
) dokola zavaite pouzdrem.

- Navrtavaci armatura se natésno nasadi pfimo
na hlavni trubku.

- Dbejte na to, aby se dovnitf navrtavaci armatury
nedostal Zadny kov ze svaru.

Provedeni svaru:
Elektrické svareni (2-3 vrstvy) pomoci bazickych
Kb elektrod - Privafovaci konce upravené podle DIN 2559,

Typ E5155B10 DIN 1913 & 2.5 mm typ Zlabku 22

Béhem svarovani dbejte na nasledujici:

* Koule musi byt v pfesné oteviené poloze.

* Prili§ vysoka teplota mlZe poskodit teflonové tésnéni. Armaturu proto mezi vytvaienim jednotlivych svarovych
vrstev chladte (chlazeni armatur vihkym hadrem, prestavka mezi svafovanim jednotlivych vrstev).
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G

Spojka

A

Koleno 45°, vertikalni, pfipadné zkracené

avaci armatura se zavite

W/WW

Spojka

A 8\
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“ ROhrSYSteme Odbocka nahoru pomoci 45° svafovaného
oblouku 24.11.2005
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i

4]

Koleno 45°, vertikdlni, pfipadné zkracené
Navrtavac

i armatura se zavite
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Spojka
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Spojka




PREMANT/FERWAG®- Potrubi pro dalkové vytapéni FER
& Navrtivaci technika 7.538
R Rohrsysteme Odbogka dold pomoci 45°
svarovaného oblouku 24.11.2005
G Z

Svarovany oblouk 5d

Navrtavaci armatura se zavitem

VloZeny kus
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nahoru pomoci 90° oblouku FER
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A

A A A

Koleno 90°, vertikalni, pfipadné zkracené

T
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Spojka

S

.

W/W/W

Spojka

7

Paralelni odboéka: Délka kolene max. 2.5 m
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